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HI-MACS® plader 
 

Yderligere information om HI-MACS®- 3mm 
plademateriale: Teknisk nyhedsbrev 13 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
* leveres kun i S28 Alpine White 

 

Størrelse Kvalitet 

3 x 930 x 3000 mm (40 plader/palle) Solids 

 
6 x 760 x 2490 mm 

(30 plader/palle) 

Lucent 

Granite 

Quartz 

Sands & Pearls 

Solids 

6 x 910 x 2490 mm (30 plader/palle) Solids 

 
9 x 760 x 3680 mm 

(20 plader/palle) 

Granite 

Quartz 

Sands & Pearls 

Solids 

9 x 910 x 3680 mm (20 plader/palle) Solids 

 
12 x 760 x 3680 mm 

(16 plader/palle) 

Galaxy 

Marmo 

Lucent 

Granite 

Quartz 

Sands & Pearls 

Solids 

Sparkle 

12 x 910 x 3680 mm (15-16 plader/palle) Solids 

12 x 1350 x 3680 mm (12 plader/palle) Solids 

19 x 760 x 3680 mm (10 plader/palle) Solids 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

Produkter 

Pladetykkelse i 

mm 
Pladebredde 

i mm 
Pladelængde 

i mm 

3   930   3000*  
6 760    2490   

6  910   2490*   

9 760      3680 

9  910     3680* 

12 760      3680 

12  910     3680* 

12    1350   3680* 

19 760      3680* 

 



 

 

 

 
 
 
 
 

 
 

HI-MACS® plader 
 

Yderligere information om HI-MACS®- 

3mm plademateriale: Teknisk 

nyhedsbrev 13 

Individuel farve på HI-MACS®
 

1. HI-MACS® kan leveres I individuelle farver på følgende betingelser. 

a. Hvis en farve skal matches, har vi brug for en prøve på 

målfarven på min. 20 cm x 30 cm 

b. Der vil blive fremstillet en HI-MACS® prøve, som vil blive tilsendt kunden til 
godkendelse. 

 
2. Under fremstillingen af individuelle farver, vil der blive optimeret på 

produktionslinjerne. Acceptabel overskridelse er 10%. Det kan betyde, at 

en produktionsordre på 32 plader kan derfor forårsage, at vi skal fremstille 

et samlet antal på 35 plader eller i tilfælde af en ordre på 200 plader, kan vi 

være nødt til at fremstille et samlet antal på 220 plader. I hvert tilfælde vil 

de yderligere plader indenfor overskridelsen blive leveret og fakturet 

ordregiveren. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

Produkter 



  

 

 
 
 
 
 

 
 

HI-MACS® fremmer elegance og harmoni i dit design, med sin naturlige 

skønhed og uanede muligheder for design og kreativitet. Farveindex 

bliver ikke opdateret her. Der henvises til den enhver tid gældende 

referecebogs bagerste sider. 

 
19 mm: S28 Alpine White leveres fra lager. Alle andre solids farver kun efter særlig ordre. 

3 mm: S28 Alpine White leveres fra lager. S06 Arctic White, S01 Satin White, 

S09 Cream, S201 Nougat Cream, S104 Toffee Brown, S25 Fiery 

Red, S05 Grey and S22 Black kun efter særlig ordre. 
 
 

     
 

Nordic White 

S033 [19/12 mm] ∆E4 

 

 
 

Satin White 

S01 [19/12/9/6 mm] 

 

 
 

Concrete Grey * 

S103 [19/12 mm] 

 

 
 

Lemon Squash * 

S106 [19/12 mm] 

 

 
 

Festival Pink * 

S116 [19/12 mm] 

 

 
 

Sky Blue 

S 203 [19/12 mm] 

 

Alpine White 

S28 [19/12/9/6/3 mm] 

∆E3 
 

 
 

Cream 

S09 [19/12/6/3 mm] 

∆E3 
 

 
 

Carmenere * 

S110 [19/12 mm] 

 

 
 

Banana * 

S 26 [19/12 mm] 

 

 
 

Chifon 

S 113 [19/12 mm] 

 

 
 

Deep Indigo * 

S 115 [19/12 mm] 

 

Diamond White 

S034 [19/12 mm] ∆E4 

 

 
 

Nougat Cream  

S201 [19/12/3 mm] 

 

 
 

Tofee Brown * 

S104 [19/12 mm] 

 

 
 

Orange * 

S 27 [19/12 mm] 

 

 
 

Steel Grey * 

S109 [19/12 mm] 

 

 
 

Dark Night * 

S111 [19/12 mm] 

 

Arctic White 

S06 [19/12/9/6/3 mm] 

 

 
 

Almond 

S 02 [19/12 mm] ∆E3 

 

 
 

Marta Grey * 

S108 [19/12 mm] 

 

 
 

Florida Orange * 

S105 [19/12 mm] 

 

 
 

Grey 

S 05 [19/12/9/6 mm] 

 

 
 

Cofee Brown * 

S 100 [19/12 mm] 

 

Ivory White 

S29 [19/12/9/6 mm] ∆E4 

 

 
 

Babylon Beige 

S102 [19/12 mm] 

 

 
 

Light Green * 

S212 [19/12 mm] 

 

 
 

Fiery Red * 

S 25 [19/12/3 mm] 

 

 
 

Midnight Grey * 

S117 [19/12 mm] 

 

 
 

Black * 

S 22 [19/12/9/3 mm] 

Farve indeks 

 



  

 

 
 
 
 
 

    
Opal Sapphire Ruby Emerald 

 
 
 
 
 
 
 

     
Pebble Pearl 

G 107 [12/9 mm] 

Tapioca Pearl 

G 50 [12 mm] 

Almond Pearl 

G 08 [12 mm] 
Brown Pearl * 

G 105 [12 mm] 

Midnight Pearl * 

G 15 [12 mm] 

 
 

 
Black Pearl * 

G 10 [12/6 mm] 

 
 
 
 
 

 

     
Lunar Sand 

G 108 [12/9 mm] 

Riviera Sand 

G 106 [12/9 mm] 

Beach Sand 

G 48 [12/9 mm] ∆E3 

Desert Sand 

G 01 [12/9 mm] 

Grey Sand 

G 02 [12/6 mm] ∆E4 

 
 

 
Black Sand 

G 09 [12 mm] 

 
Yderligere 

information:  

Teknisk nyhedsbrev 

 

 



  

 

 
 
 
 
 

     
White Quartz 

G 04 [12/9/6 mm] ∆E4 
Crystal Beige 
G 101 [12 mm] 

Moonscape Quartz 
G 58 [12/9 mm] 

Sea Oat Quartz 

G 38 [12 mm] ∆E3 

Ivory Quartz 

G 30 [12 mm] ∆E4 

 
 

 
 

Allspice Quartz 

G 63 [12 mm] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

     
Arctic Granite 

G 34 [12/9/6 mm] ∆E3 

White Granite 

G 05 [12 mm] ∆E4 

Natural Granite 

G 23 [12/9 mm] 

Grey Granite 

G 17 [12 mm] 

 

Greystone Granite 

G 60 [12 mm] 

 
 

     
Platinum Granite 

G 07 [12 mm] 
Grey Crystal 

G 102 [12 mm] 

Peanut Butter 
G 100 [12 mm] 

Mocha Granite 
G 74 [12 mm] 

Black Granite * 

G 31 [12/9 mm] 

 

 



  

 

 
 
 
 
 

     
Uranus 

T 02 [12 mm] 

Nebula 

T 10 [12 mm] 

Venus 

T 11 [12 mm] 

Mars 

T 16 [12 mm] 

Andromeda 

T 17 [12 mm] 

 
 

   
Carina 

T 18 [12 mm] 

New Moon 

T 19 [12 mm] 

Hercules * 

T 20 [12 mm] 

 
 
 
 
 

 

   
Bologna 

M 103 [12 mm] 

Roma * 

M 104 [12 mm] 

Verona * 

M 105 [12 mm] 

 
 
 
 
 
 
 
 

     
Cocoa 

G 501R [12 mm] 

12% genbrugt indhold 

 

 
Hickory 

G 516R [12 mm] 

40% genbrugt indhold 

Sugar Maple 

G 510R [12 mm] 

40% genbrugt indhold 

 

 
Mountain Ash 

G 517R [12 mm] 

40% genbrugt indhold 

Poplar 

G 511R [12 mm] 

40% genbrugt indhold 

 

 
Ripe Cotton 

G 518R [12 mm] 

12% genbrugt indhold 

Birch Bark 

G 514R [12 mm] 

40% genbrugt indhold 

Pecan 

G 515R [12 mm] 

41% genbrugt indhold 

Galaxy 
 

 
Yderligere 

information: 

Teknisk nyhedsbrev 

12 

Marmo 
 

 
Yderligere 

information: 

Teknisk nyhedsbrev  

12 

Eden 
 
Eden kollektionen kan leveres på særlig forespørgsel. 

 



  

 

 
 
 
 
 

     
Gemini 

VW 01 [12 mm] 

Tambora 

VE 01 [12 mm] 

Mayon 

VE 23 [12 mm] 

Santa Ana 

VA 01 [12 mm] 

Frosty 

VA 22 [12 mm] 

 
 

   
Maui 

VG 21 [12 mm] 

Taos * 

VB 21 [12 mm] 

Cima * 

VB 02 [12 mm] 

 
 
 
 
 
 
 
 

     
Key Lime* 

P100 [12 mm] 

Kreemy Grey 

P101 [12 mm] 

Kold Silver 

P102 [12 mm] 

Kandy Pink* 

P103 [12 mm] 

Kanada Violet* 
P104 [12 mm] 

 
 
 

      

Det grundlæggende HI-MACS® materiale er identisk for hver farve, men det er vigtigt 

at være opmærksom på, at mørkere og stærkt pigmenterede farver viser støv, 

ridser, slør og mærker efter hårdt vand og anden almindelig slitage, tydeligere end 

farver med lysere tekstur. Farver mærket med en * er derfor mindre egnede til 

anvendelsesformål, der er udsat for omfattende overfladekontakt så som 

bordplader placeret f.eks. i stærkt trafikerede områder. Med Marmo farvernes 

specifikke karaktertræk og egenskaber, med bl.a. ”åre-effekt”, er man nødt til at 

tage særlig højde for det ved sammenføjninger/samlinger og brugen af 

opretstående buer. Åretegningen kan variere fra plade til plade. 

På grund af trykketeknikken kan der være afvigelser mellem de viste og de virkelige farver. 

Med henblik på detaljerede oplysninger om leveringsmuligheder, bedes De 

kontakte os på www.himacs.eu. 

14 HI-MACS® farver er særligt egnede til udendørs brug på grund af deres gode  UV-

modstandsdygtighed. HI-MACS® giver  5 års garanti på farvernes  UV 

modstandsdygtighed med en tolerance på  E3 til E4 og glanstab over 40%, 10 år på 

farveudvaskning og 20 år på farveafskalning, -ekspandering eller delaminering. 

Garantien gælder fra første installation og gælder kun for pladematerialet; lim er undtaget. 

Garantibetingelserne baserer på praktiskerfaring og løbende tests. 

 

 
Yderligere 

information: 

Teknisk nyhedsbrev  

http://www.himacs.eu/


  

 

 

 

 

  

2015 HI-MACS® STANDARD LAGERVARER 

Kode Farver 12x760x3680mm 9x760x3680mm 6x760x2490mm 

G-01 DESERT SAND x x  

G-02 GREY SAND x  x 

G-04 WHITE QUARTZ x x x 

G-05 WHITE GRANITE x   

G-07 PLATINUM GRANITE x   

G-08 ALMOND PEARL x   

G-09 BLACK SAND x   

G-10 BLACK PEARL x  x 

G-15 MIDNIGHT PEARL x   

G-17 GREY GRANITE x   

G-23 NATURAL GRANITE x x  

G-30 IVORY QUARTZ x   

G-31 BLACK GRANITE x x  

G-34 ARCTIC GRANITE x x x 

G-38 SEA OAT QUARTZ x   

G-48 BEACH SAND x x  

G-50 TAPIOCA PEARL x   

G-58 MOONSCAPE 

QUARTZ 

x x  

G-60 GREYSTONE 

GRANITE 

x   

G-61 INDIGO GRANITE x   

G-63 ALLSPICE QUARTZ x   

G-74 MOCHA GRANITE x   

G-100 PEANUT BUTTER x   

G-101 CRYSTAL BEIGE x   

G-102 GRAY CRYSTAL x   

G-105 BROWN PEARL x   

G-106 RIVIERA SAND x x  

G-107 PEBBLE PEARL x x  

G-108 LUNAR SAND x x  

M-103 BOLOGNA x   

M-104 ROMA x   

M-105 VERONA x   

 



  

 

2015 HI-MACS® STANDARD STOCK ITEMS 

 

 

 

  

2015 HI-MACS® STANDARD LAGERVARER 

Kode Farver 12x760x3680mm 9x760x3680mm 6x760x2490mm 

P-100 KEY LIME x   

P-101 KREEMY GREY x   

P-102 KOLD SILVER x   

P-103 KANDY PINK x   

P-104 KANADA VIOLET x   

S-01 SATIN WHITE x x x 

S-02 ALMOND x   

S-05 GREY x x x 

S-06 ARCTIC WHITE x x x 

S-09 CREAM x  x 

S-22 BLACK x x  

S-25 FIERY RED x   

S-26 BANANA x   

S-27 ORANGE x   

S-29 IVORY WHITE x x x 

S-33 NORDIC WHITE x   

S-34 DIAMOND WHITE x   

S-100 COFFEE BROWN x   

S-102 BABYLON BEIGE x   

S-103 CONCRETE GREY x   

S-104 TOFFEE BROWN x   

S-105 FLORIDA ORANGE x   

S-106 LEMON SQUASH x   

S-108 MARTA GREY x   

S-109 STEEL GREY x   

S-110 CARMENERE x   

S-111 DARK NIGHT x   

S-113 CHIFFON x   

S-115 DEEP INDIGO x   

S-116 FESTIVAL PINK x   

S-117 MIDNIGHT GREY x   

S-201 NOUGAT CREAM x   

S-203 SKY BLUE x   

S-212 LIGHT GREEN x   

S-302 OPAL x  x 

S-303 SAPPHIRE x   

S-304 RUBY x   

S-305 EMERALD x   

 



  

 

 

 

 

 

2015 HI-MACS® STANDARD LAGERVARER 

Kode Farver 12x760x3680mm 9x760x3680mm 6x760x2490mm 

T-02 URANUS x   

T-10 NEBULA x   

T-11 VENUS x   

T-16 MARS x   

T-17 ANDROMEDA x   

T-18 CARINA x   

T-19 NEW MOON x   

T-20 HERCULES x   

VA01 SANTA ANA x   

VE01 TAMBORA x   

VW01 GEMINI x   

VA22 FROSTY x   

VB02 CIMA x   

VB21 TAOS x   

VE23 MAYON x   

VG21 MAUI x   

 

2015 HI-MACS® STANDARD LAGERVARER 

S-28 ALPINE WHITE 

 Pladetykkelse Pladebredde Pladelængde 

Code: S-28 

Colour: Alpine White 

3 mm 930 mm 3000 mm 

6 mm 910 mm 2490 mm 

9 mm 910 mm 3680 mm 

12 mm 910 mm 3680 mm 

12 mm 1350 mm 3680 mm 

19 mm 760 mm 3680 mm 

 



 

 

Vaske (1/2) 

 

 

 

 
 

 

Et omfattende udvalg af HI-MACS® Natural Acrylic StoneTM vaske, kummer og 

brusekar i standard størrelser kan leveres i en bred vifte af farver og 

mønstre. Fremstillet med omhu og præcision, leveres HI-MACS® enheder 

klar til installering, og af hensyn til optimal hygiejne og æstetik kan de 

integreres i vaskeenheder og bordplader med perfekte sammenføjninger. 

 
Nogle af de mørke stærkt pigmenterede HI-MACS® farver kan kræve særlig 

pleje og kan vise ridser, støv og almindelig slitage lettere end lysere 

teksturede farver. Med henblik på oplysninger om det ideelle farvevalg til dit 

projekt, kontakt venligst din HI-MACS® repræsentant. Trykt præsentation af 

farver kan afvige fra virkelige prøver. 
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Vaske (2/2) 
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Kummer 
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HI-MACS® vaske og HI-MACS® håndvaske kan leveres i Alpine White S28 og 

Nougat Cream S201. HI-MACS® Baby Kar kan kun leveres i Alpine White S28. 

Garanti: 15 år på alle forstøbte HI-MACS® kummer og vaske. 

 

  
 

Alpine White 

S 28 

 

Nougat Cream 

S 201 

 

Baby Kar 
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 HI-MACS®
 Lim 

Kode Farver Kode Farver 

G-01 DESERT SAND H04 PEANUT 

G-02 GREY SAND H03 GREY 

G-04 WHITE QUARTZ H36 SILVER 

G-05 WHITE GRANITE H03 GREY 

G-07 PLATINUM GRANITE H03 GREY 

G-08 ALMOND PEARL H04 PEANUT 

G-09 BLACK SAND H42 MERAPHI 

G-10 BLACK PEARL H07 BLACK 

G-15 MIDNIGHT PEARL H10 BLUE 

G-17 GREY GRANITE H03 GREY 

G-23 NATURAL GRANITE H03 GREY 

G-30 IVORY QUARTZ H04 PEANUT 

G-31 BLACK GRANITE H07 BLACK 

G-34 ARCTIC GRANITE H36 SILVER 

G-38 SEA OAT QUARTZ H04 PEANUT 

G-48 BEACH SAND H04 PEANUT 

G-50 TAPIOCA PEARL H36 SILVER 

G-58 MOONSCAPE QUARTZ H04 PEANUT 

G-60 GREYSTONE GRANITE H03 GREY 

G-63 ALLSPICE QUARTZ H14 SEPHIA 

G-74 MOCHA GRANITE H37 MOCCA 

G-100 PEANUT BUTTER H04 PEANUT 

G-101 CRYSTAL BEIGE H01 SATIN WHITE 

G-102 GREY CRYSTAL H03 GREY 

G-105 BROWN PEARL H35 DARK 

G-106 RIVIERA SAND H04 PEANUT 

G-107 PEBBLE PEARL H03 GREY 

G-108 LUNAR SAND H36 SILVER 

G-501R COCOA H47 STELLER 

G-510R SUGAR MAPLE H52 BABYLON BEIGE 

G-511R POPLAR H01 SATIN WHITE 

G-514R BIRCH BARK H36 SILVER 

G-515R PECAN H04 PEANUT 

G-516R HICKORY H03 GREY 

G-517R MOUNTAIN ASH H26 SAND BROWN 

G-518R RIPE COTTON H36 SILVER 

M-103 BOLOGNA H34 IVORY CRYSTAL 

M-104 ROMA H22 PERNA GREY 

M-105 VERONA H61 VERONA 

 



 

 

 

 

 

  

 HI-MACS®
 Lim 

Kode Farver Kode Farver 

P-100 KEY LIME H110 KEY LIME 

P-101 KREEMY GREY H112 KREEMY GREY 

P-102 KOLD SILVER H111 KOLD SILVER 

P-103 KANDY PINK T14 KANDY PINK 

P-104 KANADA VIOLET H10 BLUE 

S-01 SATIN WHITE H01 SATIN WHITE 

S-02 ALMOND H04 PEANUT 

S-05 GREY H03 GREY 

S-06 ARCTIC WHITE H02 ARCTIC WHITE 

S-09 CREAM H20 CREAM 

S-22 BLACK H07 BLACK 

S-25 FIERY RED H18 RED 

S-26 BANANA H17 BANANA 

S-27 ORANGE H19 ORANGE 

S-28 ALPINE WHITE H16 ALPINE WHITE 

S-29 IVORY WHITE H32 IVORY 

S-33 NORDIC WHITE H16 ALPINE WHITE 

S-34 DIAMOND WHITE H113 DIAMOND WHITE 

S-100 COFFEE BROWN H37 MOCCA 

S-102 BABYLON BEIGE H52 BABYLON BEIGE 

S-103 CONCRETE GREY H53 CONCRETE GREY 

S-104 TOFFEE BROWN H54 TOFFEE BROWN 

S-105 FLORIDA ORANGE H108 FLORIDA ORANGE 

S-106 LEMON SQUASH H104 LEMON SQUASH 

S-108 MARTA GREY H107 MARTA GREY 

S-109 STEEL GREY H101 STEEL GREY 

S-110 CARMENERE T11 CARMENERE 

S-111 DARK NIGHT T09 DARK NIGHT 

S-113 CHIFFON T10 CHIFFON 

S-115 DEEP INDIGO T08 DEEP INDIGO 

S-116 FESTIVAL PINK H106 FESTIVAL PINK 

S-117 MIDNIGHT GRAY H35 DARK 

S-201 NOUGAT CREAM H04 PEANUT 

S-203 SKY BLUE H30 DAWN MISTY 

S-212 LIGHT GREEN H56 LIGHT GREEN 

S-302 OPAL T02 OPAL 

S-303 SAPPHIRE T03 SAPPHIRE 

S-304 RUBY T04 RUBY 

S-305 EMERALD T05 EMERALD 

 



 

 

 

 

 

  

 HI-MACS®
 Lim 

Kode Farver Kode Farver 

T-02 URANUS H60 URANUS 

T-10 NEBULA H02 ARCTIC WHITE 

T-11 VENUS H01 SATIN WHITE 

T-16 MARS H34 IVORY CRYSTAL 

T-17 ANDROMEDA H16 ALPINE WHITE 

T-18 CARINA H02 ARCTIC WHITE 

T-19 NEW MOON H01 SATIN WHITE 

T-20 HERCULES H22 PERNA GREY 

VA01 SANTA ANA H03 GREY 

VB02 CIMA H45 V/BLACK 

VE01 TAMBORA H20 CREAM 

VW01 GEMINI H36 SILVER 

VA22 FROSTY H03 GREY 

VB21 TAOS H48 TAOS 

VG21 MAUI H49 MAUI 

VE23 MAYON H06 PINK 

 



 

 

 

 

 

 
 

 

 
Pladetykkelse i 

mm 
Pladebredde 

i mm 
Pladelængde 

i mm 

3   930   3000*  
6 760    2490   

6  910   2490*   

9 760      3680 

9  910     3680* 

12 760      3680 

12  910     3680* 

12    1350   3680* 

19 760      3680* 

* leveres kun i S28 Alpine White 
 

 

Vægt/m2
 

 

Tykkelse 
Solids/ 

Lucents 

 

Enhed 
Teksturerede 

farver* 

 

Enhed 

 3 mm 5,25 kg   

6 mm 10,50 kg 9,9 kg 

9 mm 15,64 kg 14,85 kg 

12 mm 21 kg 19,80 kg 

19 mm 33,25 kg   
* Pearls, Sands, Quartz, Granite, Volcanics, Marmo, Galaxy, Sparkle, Eden 

s 

 

Vægt/Plade 
 

Tykkelse 
Bredde/

Længde 

 

m2/ Plade 
 

kg/ Plade 

Solid 3mm 930 / 3000 2,7900 14,65 

6 mm 760 / 2490 1,8924 19,87 

6 mm 910 / 2480 2,2660 23,79 

9 mm 760 / 3680 2,7968 43,75 

9 mm 910 / 3680 3,3488 52,37 

12 mm 760 / 3680 2,7968 58,74 

12 mm 910 / 3680 3,3488 72,43 

12 mm 1350 / 3680 4,9680 104,34 

19 mm 760 / 3680 2,7968 93,00 

Pearl, Sand, 

Quartz, Granite 

6 mm 760 / 2490 1,8924 18,73 

9 mm 760 / 3680 2,7968 41,53 

12 mm 760 / 3680 2,7968 55,38 

Volcanics 12 mm 760 / 3680 2,7968 56,60 

Lucent 6 mm 760 / 2490 1,8924 19,87 

12 mm 760 / 3680 2,7968 58,74 

Marmo, Galaxy 12 mm 760 / 3680 2,7968 55,38 

Eden 12 mm 760 / 3680 2,7968 55,38 

Sparkle 12 mm 760 / 3680 2,7968 55,38 

Produktspecifikationer 

 



 

 

 
 
 

 

 Specifikationsdatablad   
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Specifikation Enhed Resultat  Testmetoder 

  
 

MPa 

MPa 

% 
 

 

MPa 
 

 

g/cm3 

kg/m3 
 

 

N/mm2 
 

 

 
 

 
 

 
 
 

 

 
N 
mm 

 

 

 
 

 

 
 

°C 
 

 

°C 
 

 

°C 
 

 

°C 
 

 

 
 

 
 

>1x10
12

 


 
 

W/mK 

m2K/W 

mm/mK 
m/m/°C 

 

 

Μ 

Solids Granite 
 

 

7730 
 

 

64.3 
 

 

1.1 
 

 

56.3 
 

 

1.65 
1650 

 

 

239 
 

 

2 to 3 
 

 

>9H 
 

 

 
<0,1 % 
<0,1 % 

 
 

 
25 

1500 

 

E-bøjningsmodul 8900 DIN EN ISO 178 

Bøjningsstyrke 
 

70.1 ASTM D638 

Brudforlængelse 
 

1 DIN EN ISO 178 

Trækstyrke 
 

69.5 DIN EN ISO 527 

Vægtfylde 
 

1.75 ISO 1183 
ISO 1183 1750 

Kuglestødshårdhed 
 

257 DIN EN ISO 2039-1 

Mohs hårdhed 
 

2 to 3 EN 101 

Blyantshårdhed 
 

>9H ISO 15184 

Vandabsorption 
vægt 
styrke/tykkelse 

 

 
<0,1 % 

DIN EN 438 Part 12 

<0,1 % 

Resistens overfor stød 
stød 
kuglefaldstest (faldhøjde) 

 

 

25 

 
E DIN EN 438, 02/02 Part 2/20 
E DIN EN 438, 02/02 Part 2/21 1500 

Skridsikkerhed >0,32 – 0,9  GMG100 (erstatter R9) 

Skridsikkerhed grænseværdi på mere end 10° 
to 19° = R10 

0,05 0,05 

100 (7C) 

100 (7C) 

uændret 

6C 6B 

4D 4B 

insolering  i k k e -ledende 

 
0.636 0.55 

0.038 0.045 

0.048 0.055 

30.0 x 10
-6

 

DIN 51130 

Klimaændringsresistens AMK 

Tør varme (pan base) DIN 68 861, Part 7, 04-’85 

Fugtig varme (pan base) DIN 68 861, Part 8, 04-’85 

Temperaturændringsresistens UNI 9429 

Resistens overfor brændende cigaretter DIN 68 861, Part 6, 11-’82 

Resistens overfor ridser DIN 68 861, Part 4, 11-’81 

Elektrostatisk ledemodstand DIN IEC 1340-4-1, 04-’92 
EN 61340-5-1 

Varmeledeevne DIN EN 12664 

Varmeresistens DIN EN 12664 

Varmeudvidelseskoeficient DIN EN 14581 

Vanddampsoverførselsegenskaber 
– diffusionsresistensfaktor 

DIN EN ISO 12572 18607 16150 
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Specifikation Enhed Resultat  Testmetoder 

  Solids Granite  

Ændring af dimensioner ved 
ændring af relativ fugtighed 

længde 
tykkelse 
masse 

 

 
% 
% 
% 

 

 
-0.03 
0.06 
0.05 

 

 
-0.02 
0.03 
0.05 

 
DIN EN 318, udg. 5, 1998 

Modtandsdygtighed overfor kogende vand 
vægtforøgelse 
forøgelse af tykkelse 

 
% 
% 

 
<0,1 
<0,1 

 
>0,1 
<0,1 

E DIN EN 438, 02/02 del 2/12 

Light fastness (Xenon) skala 0 – 10 bedre end 6 bedre end 6 DIN 53 387, 04-’89 

Levnedsmiddeltolerance  Egnet til alle farver  LMBG § 31 

Hygiejne  egnet egnet LGA Hygiene Certiicate 

Brandbeskyttelsesklassificering 
brandforsinkende egenskaber MPA/NRW 

HI-MACS®  MPA/NRW 
(BAM) 12 mm 
(BAM) 9 mm + back-up 
(Bodycote/Warrington) 12 mm 

 B1 
 

ikke-dryppende 
materiale B1 for alle 
farver* 
B1 for alle farver* 
B-s1 , d0 for alle 
HI-MACS® farver* 
opfylder 
BS 476 klasse 0 

  DIN 4102-1 
 

DIN 5510 
 

DIN 4102-1 
BS EN ISO 11925-2 : 2002 
BS EN 13823: 2002 

* gælder I øjeblikket ikke for Marmo, Galaxy, 
Volcanics, Lucent, Eden, og Sparkle 



 

 

 
 
 
 
 

 

Test material 
Påvirknings 

tid 

Evaluering af 

G02 

ændringer 

Evaluering af S02 

ændringer 

Eddikesyre (eddike) 16 timer uændret uændret 

Citronsyre (citron) 16 timer uændret uændret 

Natriumcarbonat 16 timer uændret uændret 

Ammoniumhydroxid 16 timer uændret uændret 

Ethylalkohol 16 timer uændret uændret 

Hvidvin, rødvin 16 timer uændret uændret 

Øl 16 timer ikke testet ikke testet 

Cola 16 timer uændret uændret 

Pulverkaffe 16 timer uændret uændret 

Sort the 16 timer uændret uændret 

Solbærsaft 16 timer uændret uændret 

Crème 16 timer uændret uændret 

Vand 16 timer uændret uændret 

Benzin 16 timer uændret uændret 

Acetone 16 timer 3 3 

Ethyl butylacetat 16 timer 3 3 

Smør 16 timer uændret uændret 

Olivenolie 16 timer uændret uændret 

Sennep 16 timer uændret uændret 

Salt 16 timer uændret uændret 

Løg 16 timer uændret uændret 

Læbestift 16 timer uændret uændret 

Alm. husholdningsdesinfektionsmiddel 16 timer uændret uændret 

Sort  tusch 16 timer 2 2-3 

Stempelblæk 16 timer 1 1 

Rengøringsmiddel 16 timer uændret uændret 

Rengøringsmiddel 16 timer uændret uændret 

Slitageresistensgruppe 

i f ø l g e  DIN 68861 

 1B 1B 

Evaluering ifølge DIN 

68930 tab. 1 

Andre arbejdsoverflader: 

slitageresistensgruppe: "1C" 

  

Krav opfyldt + 

 
ifølge DIN 

68861 & 

DIN 68930 

* 1A = Ekscellent; 1F = meget dårligt 0 = intet synligt resultatt; 5 = beskadiget 

 



 

 

 
 
 
 
 

 

· Ingemann Components AS, henviser til de gældende sikkerhedsdatablade, der 
opfylder dansk lovgivning.  

Sundhed & Sikkerhed 

 



 

 

 

 
 
 
 
- 

 
 
 

▪ HI-MACS bør altid opbevares på pallen før stabling af pladerne (Fig. 1). 

 
▪ Opbevar pladerne i et tørt og veludluftet område. 

 
▪ Brug et hyldesystem, da HI-MACS® plader altid skal opbevares med 

tilstrækkelig støtte, så pladerne ikke bøjes. 

 
▪ Forsøg aldrig at løfte en HI-MACS plade alene. Plader skal løftes af to 

personer, en i hver ende, Altid i en lodret stilling (Fig. 2). 

 
▪ Træk aldrig HI-MACS® plader hen ad gulvet, da det vil medføre ridsede 

eller beskadigede kanter. 

 
▪ Støt altid plader, som har udskæringer og/eller samlinger, 

under transport. 

 
▪ Opbevar vaske og kummer på samme måde som pladerne. 

 
▪ Emballer fabrikerede elementer af HI-MACS® med blisterpakning til 

beskyttelse. 

 
▪ Store fabrikerede elementer støttes bedst på kanten. 

 
▪ Undgå transport af fabrikerede HI-MACS® emner på opadtil åbne 

køretøjer, da det kan forårsage ekstreme temperaturskift og ændringer 

i luftforholdene. 

 
▪ Forhinder plader og elementer i at bevæge sig under transporten. 

 
▪ HI-MACS® lim opbevares bedst under kølige forhold 8-15°C, og 

beskyttet fra direkte sollys. Det vil forøge limens levetid på hylden med op 

til 12 måneder. 

Opbevaring, Håndtering & Transport 

 

 

 

 

Yderligere 
information: 
Teknisk  Info 9 
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LG Hausys forbedrer løbende sine fremstillings- og kontrolprocesser, for at sikre 

den højeste pladekvalitet. 

 
6.1 Før brug eller fabrikation af HI-MACS® plader anbefales det, at de visuelt 

kontrolleres mht. Defekter og farve-match 

 
6.2 Hver plade har påtrykt nummer på siden. Angiv venligst dette 

nummer ved afvigelser og reklamationer. Det sikrer LG Hausys 

muligheden for at følge alle plader, tilbage til fremstillingsprocessen 

for løbende at kunne forbedre vort produktet 

Eksempel : 

plade nr.: LG HI-MACS® Arctic White 1 3 D E 009 

 
LG = producentnavn 

        HI-MACS® = produkt navn 

     Arctic White = pladens farve 

 
      1 = produktionslinje nr. 1 (2, 3) 

  3 = produktionsår: 2003 

             D = måned : April (A = januar, B = februar, C = marts,  .., L = december) 

             E = dag : 15.(1 = 1.; 2 = 2.; 3 = 3.;...; 10 = 10.; 
                  A = 11.; B = 12.; C = 13.; D = 14.;...; U = 31.) 

                      Fra dag 11. Iltil dag 31. svarer hver dag til et bogstav (A til U) 

              009 = løbenr. (001, 002, 003,…) 

Kvalitetskontrol 
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Før arbejdets begyndelse, kontroller da venligst for synlige defekter. 

Kontroller at der ingen længdebøjning er. Hvis bøjningen er større end 1.5 

mm   pr. meter (Fig.1) så kontakt din HI-MACS® leverandør for inspektion og 

udskiftning af produktet, hvis nødvendigt. 

 

• “Smil“ deformering. Hvis pladen er forhøjet langs kanten i form som et 

smil (Fig. 2) og hvis bøjningen er større end 1.5 mm   pr. meter (Fig. 2), så 

kontakt din HI-MACS® leverandør for inspektion og udskiftning af produktet 

hvis nødvendigt. 

• “Panderynke” deformering. Hvis pladen bøjer sig ved kanterne i form af en 
panderynke (nedbøjning), Kontakt da din HI-MACS leverandør for inspektion og 
om nødvendigt, udskiftning af produktet.

 
 

 

Specifikation af planhed 

Solids og Pearls farver 
 

1.5 mm* 

over 

760 mm 

Small Chip farver  1.5 mm* 
 
 

760 mm 

 

Large Chip farver 

Quartz og Granite 

  

1.5 mm* 

over 

760 mm 

 

6.4 Vær sikker på, at pladerne er: 

• Uden hakker eller knækkede kanter 

• Uden tilspidsede kanter (Fig. 4); 

• Uden kratere (maks. 10 par Ø 50 mm). 

6.5 Vær sikker på, at pladerne er: 

• Ikke har nogen farveinkonsistens 

• Har en jævn partikelfordeling 

• Er beskyttet med en polycoating film på oversiden. 

6.6 HI-MACS®   (formede emner eller vaske) skal også tjekkes mht.: 

• Farvekonsistens for den modstående plade (se  tekniske dealjer for korrekt installation) 

• Sorte pletter og flader 

• Kratere 

• Revner, hug eller brud 

• Kvalitet af overkant til forbinding 

6.7 Hvis du måtte have nogen som helst forbehold med hensyn til HI-

MACS® produkternes kvalitet, kontakt da venligst din lokale 

repræsentant. 

 

 

 

 

 

 
 

 

    

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

฀ 

฀ 

฀ 
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7.1 LG Hausys anbefaler specielle værktøjsproducenter eller leverandører for at 

hjælpe med at reducere fabrications- og installationsomkostninger eller tillade 

fabrikatorer at køre fabrikationsprocessorer på en effektiv måde. 

7.2 Ideelt bør der bruges en bordrundsav eller pladesav til 

dimensionering af hele plader (grovskæring) 

7.3 Fræsere, V-sporstikningsmaskiner og CNC`er kan benyttes alt efter, hvad 

formålet kræver. 

7.4 Båndslibere og/eller bredbåndslibere er meget anvendelige ved større 

produktioner. 

7.5 Svære manuelle overfræsere 12 mm cuttere, med en 

minimumseffekt på 1600 anbefales. (Fig. 1). 

7.6 En række slibemaskiner (electroniske eller pneumatiske) inklusiv: 

rystepudser, excentersliber og båndsliber. Vælg altid maskiner, som 

bruger quick fix skiver og pads op til Ø150 mm. (Fig. 2). 

7.7 Der kan med fordel være adgang til et bredt udvalg af hårdmetal 

fræserjern til rette udskæringer, profil finish og vaskeinstallation. Du bør 

også have profil cutters med ruller (bør være nylon). 

7.8 En række slibeskiver fra  8  0 – 320 og/eller større er påkrævet til 

excentersliberen. 

 
7.9 Polerpasta og voks vil forbedre glansen på et tidligere slebet element 

men er kun anbefalet til kunstbrug og særlige formål. 

 
7.10 Det anbefalede overfladefinish niveau er ”semi-gloss” 

           (320 slibepapir & Superpad S/G 1200). 

Værktøj & Udstyr 
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7.11 High-gloss er ikke omfattet af HI-MACS® 15 års garanti. 

 

7.12 Overfræsere og skabeloner bør benyttes, hvor det er muligt. 

 

7.13 Tvinger og klemmer: 

• En række klemmer til fastgørelse af kantlister og 

hulkehllister, inklusiv ‘A’  type fjederklemmer. 

• Skruetvinger af forskellig længde f.eks. 250 mm, 400 mm og 

1200 mm. 

• Enkelte længere skruetvinger (lim knægte). (Fig. 3) 

7.14 Limpistol til varm smeltet lim med limstave eller limpiller. 

7.15 Kraftig papirrulleholder. 

7.16 Enten et fast eller mobilt udsugningssystem. 

7.17 Endelig som supplement til ovennævnte, bør et udvalg af håndværktøj 

også være til disposition. Se listen nedenfor : 

 

Værktøj/maskiner/udstyr Påkrævet antal 

Sikkerhedsregler X 

Sikkerhedsudstyr (beskyttelsesbriller, ørepropper, 

sikkerhedssko, arbejdstøj etc.) 

 
x 

Overfræser (~ 1.8 kW) 

a. undermonteringsteknik 

b. profilering 

x 

Overfræser (~ 900 

w) profil bit radius 2-3 

mm 

x 

Excentersliber (trykluft eller elektrisk) x 

Rystepudser (elektrisk) (limmixer) x 

Håndbåndsliber x 

Stiksav x 

Kvalitets savblade x 

Boremaskine (elektrisk akku) x 

HI-MACS Lim x 

Limpistol x 

Mixertips x 

Limpistol x 

Lim x 

Silikonepistol x 

Silikone patroner x 

Høvl x 

Fræser til udskiftning x 

 

 



Fabrikationsretningslinjer 

Kapitel 7 

 

 

 

 

 

 
 

  

Værktøj/maskiner/udstyr   (fortsat) Påkrævet antal 

Mejselsæt X 

Skruetrækkersæt X 

Skruenøglesæt X 

(Evt. forsegling: voks, etc. 

) 

X 

Målebånd x 

Rørtang x 

Hammer (500 gr) x 

Gummihammer x 

Blyant x 

Blyantsspidser x 

Lineal (udvalg) x 

Vinkler (udvalg) x 

Overfræser bits (udvalg) x 

Monteringsbord x 

Arbejdsbænke (højdeindstillelige) x 

Arbejdsbænke med skuffer x 

Hjullås (mobil) x 

Klemmer (udvalg) x 

Slibestation (mobil) 

Vakuum 

Vakuumrør 

Slibepapir (micron udvalg, Scotch Brite, 

Superpad S/G (Jöst)) 

x 

Tapes (udvalg) x 

Papir til rengøring x 

Denatureret sprit (eller alternativ) x 

Sprayflaske x 

Skabeloner (udvalg) x 

Tynde såler (udvalg) x 

Limblokke x 

Centraliseret elektrisk samledåse, 

 centraliseret støvsugning (rør monteret i 

drejeled) 

Centraliseret tryklufttilslutning 
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No.: 
 

Maskine/Udstyr 
Snedkerværksted forslag til 

producent 

 

Mængde 

 Støvsugningssystem Nedermann  

  Höcker - Polytechnik  

  xxx  

 Luftkompressor Fini  

  xxx  

 Bordrundsav Altendorf  

  med skydebord L = > 2.80 m  

  xxx  

 Pladesav Striebig  

  Holzher  

  xxx  

 Spindelmotor Martin  

  xxx  

 Båndsliber Klingspor  

  xxx  

 Lang båndsliber Bütfering  

  Viet  

  Weber  

  xxx  

 Arbejdsbænke Ulmia 1 / ansat 

  alternatives/self-made  

  xxx  

 Arbejdsbænk bukke I træ  

  hjemmelavet  

 Klemmer Cross-Stabile  

  Klemsia  

  xxx  

 Håndoverfræser Dewalt 2 / ansat 

  Festo 2 / ansat 

  xxx  

 Excentersliber Festo 1 / ansat 

  Dynerbrade  

  xxx  

 Håndbåndsliber Festo  

  Dewalt  

  Bosch  

  Holzher  

  Makita  

  xxx  
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8.1 En vellykket installation afhænger af præcis opgaveplanlægning, især 

omkring køkkenmontage. 

8.2 Placer aldrig samlinger nær udskæringer. (Fig. 1). 

8.3 Placer aldrig en samling over opvaskemaskiner eller varmeproducerende 
udstyr/apparater. 

8.4 Hold samlinger væk fra indvendige hjørner, hold en minimumafstand på 50 mm. 
(Fig. 2). 

8.5 Overalt hvor det er muligt, skal alle samlinger forstærkes (Fig. 3) med en 

stribe 12 mm HI-MACS®   mindst i 50 mm   bredde, vinkelfræst  45° langs 
begge kanter. Vær sikker på at striben dækker hele samlingen og fordel lim 
over hele stribens overflade. Rengør og glat samlingen nedefra. 

8.6 Gennemgå stedet og tjek for alt, som vil kunne påvirke resultatet. 

8.7 Evt. ujævnheder på væggen udbedres før montage (Fig. 4).

Opgaveplanlægning 

 

 

 

 

 
 
 
 

 
 

50 mm 

 

      
 
 

45° 

฀ 
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9.1 Skæring af hele HI-MACS® plader bør som udgangspunkt foretages på et 
arbejdsbord med støtte af land langs pladen under operationen. 

9.2 Runde savblade med tredobbelte savtakker vil give det bedst mulige resultat 

(Fig. 1). Et  standard   ø300 mm savblad bør have 96 takker med negativ 
vinkling. 

9.3 Det er vigtigt at undgå stress-/spændingsbrud, når man saver i en HI-MACS® 

plade; det kan medføre dannelse af revner senere. I tilfælde af, at der opstår 
mindre ”slag” og revner ved skæring, så skal det sikres at renskær foretages 
med overfræser eller anden fræser. 

9.4 Benyt aldrig håndholdte langsave eller mobile stiksave til at skære i plader af 

HI-MACS®. Ved skæring af HIMACS på installations adressen, kan hånd 
rundsav benyttes til skæring forudsat, at kanten efterfølgende 
bearbejdes/renskæres med en overfræser. Det anbefales altid, at benytte 
orverfræser efter land eller skabelon, ved skæring af HIMACS plader.

Skæring af  HI-MACS® 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
 

15° 

 

 0.3°  

 

5° 

  

   

Fig. 1 

 

  

 
15° 

 

 
45° 

 

  0.3 ° 

 
5° 

   

   Fig. 2 
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10.1 Maskinbearbejdning af to stykker HI-MACS, for at forberede en samling, kan 

udføres på forskellige måder. Det vigtige er imidlertid kvaliteten af den 

maskinbearbejdede kant. 

10.2 Den mest pålidelige metode er “spejlsnit” teknikken med en håndholdt 

overfræser. Ved at skære begge tilstødende kanter i et snit. Placer de to 

stykker på et arbejdsbord (Fig. 1), efterladende et mellemrum på 9 mm 

mellem dem. Fastgør pladerne med enten G-klemmer eller skruetvinger. 

Klem en metal skinne eller kompakt ret vinkel til et af de to stykker og til et 

kraftigt og stabilt bord. Med en 12 mm dobbeltriflet wolframoverfræserbit i 

din hånd overfræser, bevæg maskinen jævnt i en retning og væk fra dig selv 

og skær begge stykker samtidigt. Hold en langsom jævn hastighed uden stop. 

Kontroller efter skæringen, at samlingen matcher perfekt og marker den 

matchende pladeretning. 

10.3 En anden mulighed er, at fræse hver kant for sig selv. Her bør der 

anvendes en stabil arbejdsbænk og lige kant (Fig. 2). Klem først 

arbejdsemnet fast til arbejdsbænken og monter skinnen/landet fast på 

pladen således, at overfræseren totalt vil fjerne 1,5 mm. Før overfræseren 

frem med langsom jævn hastighed uden stop. Gentag denne procedure for 

det andet stykke og tjek så samlingens nøjagtighed. Hvis kanterne ikke 

matcher, så vil en eller begge kanter kræve en genbearbejdning.  

10.4 Efter maskinbearbejdning, vil begge skårne kanter kræve slibning med 150/180 

kornet slibepapir og rengøring med denatureret sprit (eller acetone) med en hvid 

ren klud eller hvidt industripapir for at blive klar til sammenføjning. 

10.5 Brugen af CNC skære- og oplægningsprogrammer bliver mere og mere 

populær. Udstyr så som dette bliver stadig mere effektivt, især til mindre 

serieproduktioner eller individuelle krav.

Forberedelse af pladesamling 

Maskinbearbejdning 
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10.6 Kanterne er klar til sammenlimning, efter de er blevet fræst, slebet og 
rengjort. 

10.7 Før sammenføjning tildæk bakken under sømbordet med transparent tape, 
eller plast, for at opfange overskydende lim (Fig. 1). 

10.8 Pladerne skal klemmes sammen med for eksempel skruetvinger. Det vil 

være nødvendigt at fastgøre små klodser til pladen ved hjælp af 

varmelim. (Fig. 2). Der kræves yderligere arbejdstrin inden emnet er 

færdigt. 

10.9 Alternativt kan man benytte sash clamps (lim knægte), Pas på, ikke at 

overspænde. 

10.10 Forbered HI-MACS® limsystemet (se kapitel 016). 

10.11 Sæt tape på langs af de emner som skal samles, før limen påføres. 

 

10.12 Påfør et jævnt lag lim langs hele den del, som skal sættes sammen. (Fig. 

3). Forstærk sammenføjningen på langs og skub pladerne sammen, så en 

ligelig mængde lim, kommer frem i samlingen. 

10.13 Klem samlingen fast men pres den ikke for hårdt, da det vil kunne 

forårsage svage limflader på grund af mangel på lim. 

10.14 Fjern klemmerne så snart limen er gennemhærdet og hård at røre ved. 

10.15 Fjern overskydende størknet lim med enten en mobil håndholdt 

overfræser, skrueklemmer eller en lille blokhøvl med et skarpt blad. Undgå, 

så vidt muligt, brugen af mejsler. 

10.16 Standard ”stumpe” samlinger (Fig. 3). I tilfælde hvor samlingen vil kunne 

blive påvirket af varme, anbefales det at affase (45°) kanterne af 

forstærkningen langs hele samlingens længde og at lægge en fuldflade 

film af lim på bagsiden af striben, samt at fjerne og udglatte udpresset lim 

til det hele er jævnt og glat. 

10.17 Færdiggør samlingen ved at slibe med korn 180/240 efterfulgt af korn 

320, Scotch Brite (grå) eller Superpad S/G 1200. Koncentrer dig ikke kun 

om samlingen, da det vil forårsage lunker (hulninger) omkring samlingen. 

10.18   For detaljerede slibeinstruktioner se Teknisk Information 

“Slibning af HI-MACS®“. 
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11.1 HI-MACS® farvetilpassede limsystemer fås i 45 ml  og  250 ml patroner. 
11.2 Hver limtube er en maksimal holdbarhed som beskrevet nedenfor. Kontroller 
 dato før brug, se produktionsdatoen på etiketten på selve produktet og på 
 emballagen fra LG Hausys. 

   
  Holdbarhed for alle farver: 2 år efter produktionsdato 

11.3 Opbevaring af lim bør foregå under kølige (ca. + 8°C til maksimum 

 +15°C) og tørre forhold. Hold de uåbnede HI-MACS® limtubepakker og 

 HI-MACS® limpatroner i mørke, undgå sollys og placer dem ikke tæt på 

 nogen varmekilde. 

11.4 Hold HI-MACS® lim væk fra børn. 

11.5 For yderligere sundheds- og sikkerhedsoplysninger læs separat 

 sikkerhedsdata blad (Dansk version). 

11.6 For yderligere information om HI-MACS® - samlingslim henvises der til 

 side 47. 

 

Lim 

 

 
Yderligere 

information: Teknisk 

Information 11 
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 HI-MACS®
 Lim 

Kode Farver Kode Farver 

G-01 DESERT SAND H04 PEANUT 

G-02 GREY SAND H03 GREY 

G-04 WHITE QUARTZ H36 SILVER 

G-05 WHITE GRANITE H03 GREY 

G-07 PLATINUM GRANITE H03 GREY 

G-08 ALMOND PEARL H04 PEANUT 

G-09 BLACK SAND H42 MERAPHI 

G-10 BLACK PEARL H07 BLACK 

G-15 MIDNIGHT PEARL H10 BLUE 

G-17 GREY GRANITE H03 GREY 

G-23 NATURAL GRANITE H03 GREY 

G-30 IVORY QUARTZ H04 PEANUT 

G-31 BLACK GRANITE H07 BLACK 

G-34 ARCTIC GRANITE H36 SILVER 

G-38 SEA OAT QUARTZ H04 PEANUT 

G-48 BEACH SAND H04 PEANUT 

G-50 TAPIOCA PEARL H36 SILVER 

G-58 MOONSCAPE QUARTZ H04 PEANUT 

G-60 GREYSTONE GRANITE H03 GREY 

G-63 ALLSPICE QUARTZ H14 SEPHIA 

G-74 MOCHA GRANITE H37 MOCCA 

G-100 PEANUT BUTTER H04 PEANUT 

G-101 CRYSTAL BEIGE H01 SATIN WHITE 

G-102 GREY CRYSTAL H03 GREY 

G-105 BROWN PEARL H35 DARK 

G-106 RIVIERA SAND H04 PEANUT 

G-107 PEBBLE PEARL H03 GREY 

G-108 LUNAR SAND H36 SILVER 

G-501R COCOA H47 STELLER 

G-510R SUGAR MAPLE H52 BABYLON BEIGE 

G-511R POPLAR H01 SATIN WHITE 

G-514R BIRCH BARK H36 SILVER 

G-515R PECAN H04 PEANUT 

G-516R HICKORY H03 GREY 

G-517R MOUNTAIN ASH H26 SAND BROWN 

G-518R RIPE COTTON H36 SILVER 

M-103 BOLOGNA H34 IVORY CRYSTAL 

M-104 ROMA H22 PERNA GREY 

M-105 VERONA H61 VERONA 
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 HI-MACS®
 Lim 

Kode Farver Kode Farver 

P-100 KEY LIME H110 KEY LIME 

P-101 KREEMY GREY H112 KREEMY GREY 

P-102 KOLD SILVER H111 KOLD SILVER 

P-103 KANDY PINK T14 KANDY PINK 

P-104 KANADA VIOLET H10 BLUE 

S-02 ALMOND H04 PEANUT 

S-05 GREY H03 GREY 

S-06 ARCTIC WHITE H02 ARCTIC WHITE 

S-09 CREAM H20 CREAM 

S-22 BLACK H07 BLACK 

S-25 FIERY RED H18 RED 

S-26 BANANA H17 BANANA 

S-27 ORANGE H19 ORANGE 

S-28 ALPINE WHITE H16 ALPINE WHITE 

S-29 IVORY WHITE H32 IVORY 

S-33 NORDIC WHITE H16 ALPINE WHITE 

S-34 DIAMOND WHITE H113 DIAMOND WHITE 

S-100 COFFEE BROWN H37 MOCCA 

S-102 BABYLON BEIGE H52 BABYLON BEIGE 

S-103 CONCRETE GREY H53 CONCRETE GREY 

S-104 TOFFEE BROWN H54 TOFFEE BROWN 

S-105 FLORIDA ORANGE H108 FLORIDA ORANGE 

S-106 LEMON SQUASH H104 LEMON SQUASH 

S-108 MARTA GREY H107 MARTA GREY 

S-109 STEEL GREY H101 STEEL GREY 

S-110 CARMENERE T11 CARMENERE 

S-111 DARK NIGHT T09 DARK NIGHT 

S-113 CHIFFON T10 CHIFFON 

S-115 DEEP INDIGO T08 DEEP INDIGO 

S-116 FESTIVAL PINK H106 FESTIVAL PINK 

S-117 MIDNIGHT GREY H35 DARK 

S-201 NOUGAT CREAM H04 PEANUT 

S-203 SKY BLUE H30 DAWN MISTY 

S-212 LIGHT GREEN H56 LIGHT GREEN 

S-302 OPAL T02 OPAL 

S-303 SAPPHIRE T03 SAPPHIRE 

S-304 RUBY T04 RUBY 

S-305 EMERALD T05 EMERALD 
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 HI-MACS®
 Lim 

Kode Farver Kode Farver 

T-02 URANUS H60 URANUS 

T-10 NEBULA H02 ARCTIC WHITE 

T-11 VENUS H01 SATIN WHITE 

T-16 MARS H34 IVORY CRYSTAL 

T-17 ANDROMEDA H16 ALPINE WHITE 

T-18 CARINA H02 ARCTIC WHITE 

T-19 NEW MOON H01 SATIN WHITE 

T-20 HERCULES H22 PERNA GREY 

VA01 SANTA ANA H03 GREY 

VB02 CIMA H45 V/BLACK 

VE01 TAMBORA H20 CREAM 

VW01 GEMINI H36 SILVER 

VA22 FROSTY H03 GREY 

VB21 TAOS H48 TAOS 

VG21 MAUI H49 MAUI 

VE23 MAYON H06 PINK 
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12.1 Indvendige hjørneudskæringer til vaske, komfurer og andet udstyr vil 

altid være udsat for større belastning og kræver udførelse akkurat 

som beskrevet i denne vejledning, samt supplerende tekniske 

informationsblade. 

12.2 Udfør udskæringen med en CNC overfræser eller håndoverfræser og efter skabelon. 

12.3 Skær altid en radius rundt i disse hjørner og gør radius så stor som 

praktisk muligt, (R >/= 8 mm). (Fig. 1). 

12.4 Vær altid sikker på, at der er en radius på R 3mm på både over og 

underkant af pladen, langs den indvendige kant af udskæringen 

(eller benyt en profil overfræser bit.: Titman no XC 341*12). (Fig. 2). 

12.5 Der må ikke være samlinger/limlinjer af nogen art i forbindelse med en 
udskæring 

12.6 Til komfurudskæringer bør den indvendige kant afdækkes med 

selvklæbende Neopren tape eller Koawool tape og dækket med 

selvklæbende aluminium reflektiv tape (3M, tape nr.: 425). Det vil 

forebygge for stor varmeophobning og den potentielle risiko for 

spændingsrevner. 
 

 HI-
MACS® 

  
 

 

 
 

12.7 

Hold altid et minimum på mindst 3 mm afstand mellem apparatets 

underside og kanten på HI-MACS® hvis det er muligt (afhængigt af typen 

af kogesektion, kan du være nødt til at indsætte et 

afstandsstykke/skumliste) 

 
 

 
 

 

Réf. 
 
 
 
 

 
XC341*12

 
  

D 

(Største diameter 

af overfræser 

bit) 

 
35 mm 

d 

(Diameter 

a f leje) 

 
 

16 mm 

NL 

(Maksimal 

brug af 

overfræser 

bit) 

36 mm 
 
 

GL 

(Totallængd
e) 

 
 

 
107 mm 

R 

(Radius) 
 
 

 
 

3 mm 

 
 

HI-MACS®
 

 
 

 
 
12 mm ± 

Udskæringer i HI-MACS® 

Fig. 2 

Fig. 1 
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13.1 Kantlister sat på HI-MACS® plader åbner en mængde af design-

muligheder. 

13.2 En af de letteste måder at sætte en kantliste på er simpelthen at lægge lag af 
HI-MACS lister, ovenpå hinanden. 

13.3 Start med at skære lister, som er i let overstørrelse og slib undersiden af dem 
med 120 korn slibepapir. Rengør med denatureret sprit og en hvid, fnugfri 
klud. 

13.4 Kom en tilstrækkelig mængde HI-MACS® lim på hver af striberne og glat 

ud med en træ- eller plastikspartel. 

13.5 Påsæt rigeligt med fjedertvinger, lad limen hærde (ca. 45 min/+20°C). 

Vær sikker på, at når tvingerne er sat på, tvinges en jævn mængde lim 

ud af samlingen (Fig. 2). 

13.6 Når limen er helt tør, glat overfladen ned vedhjælp af en 

bordrundsav, så behandel den krævede profil med en overfræser. 

 

13.7 Høje sargkanter forberedes ved at fræse en fals, så den nedadvendte 

sargkant kan styres på plads. Falsen skal have en dybde på ca. 1-2 mm 

(Fig. 4). 

13.8 Falsen tjener to formål, for det første forøger det samlingens styrke og 

for det andet minimerer det effekten af ujævn mønster/dekor fordeling. 

13.9 Som andre bearbejdninger, afsluttes kanterne som du normalt ville 

gøre, slib begge kanter af falsen og de tilsvarende kanter på det 

nedadvendte med 150/180 kornet slibepapir, husk affedtning/rengøring. 

Kantlister & sargkanter 

 

 

 

 

Yderligere 
information: 
Teknisk Information 
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13.10 Kom en tilstrækkelig mængde lim på og klem kanten på plads, med 

skruetvinger sat 70 mm - 80 mm fra hinanden (Fig. 5). 

13.11 Vær sikker på at lim udtrædninger dannes på både den indre og ydre 

kant af samlingen (Fig. 5).  Når limen er helt tør, trimmes limningen med 

en mobil håndoverfræser, brug et fræserjern med nylonleje. 

 
13.12 Buede forkanter/sargkanter til special udformed deske, formes bedst 

ved hjælp af varme (termoformning) for derefter at påsætte kanten Se 

venligst kapitel 020 vedrørende termoformningsteknikker (denne 

proces er mere tidkrævende. Vær opmærksom på begrænsninger i 

formbarheden)  

 

13.13 Til indadvendte og udadvendte, runde hjørner, er termoforning også en god 

løsning. Hjørne emner fremstilles og limes sammen med hele HI-MACS 

plader. 

13.14 Når det drejer sig om en marine kant/vulst på forkant af bordplade, 

vil toppladen skulle være falset mens (lodret) underkant vil kræve 

not (Fig. 6). 

13.15 Vær sikker på, at samling mellem falsen og not hverken er for snæver 

eller for løs (Fig. 7). 

13.16 Klem emnet sammen med skruetvinger og tillad limen at hærde op. 
 
 

13.17 Maskinbearbejd de to kanter med, en til formålet fremstillet stykke 

fræserværktøj med et nylonleje, arbejdende sig frem langs med 

overkanten (Fig. 7). 
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14.1 Hulkehllister eller opformede bagkanter/vægpaneler, kan fremstilles 

med enten en ret liste, eller hulkehl liste i en ilagt en fals (Fig. 1). 

14.2 Et eksempel er at tilføje en kvadratisk snittet liste mod overkanten af 

en disk med enten HI-MACS® lim eller en silikonetætning i en passende 

farve. 

14.3 En alternativ metode, er at fremstille en hulkehlliste med en indre radius. 

14.4 Start med   at false toppen af pladen, som skal udgøre disken, indtil en 

dybde på 2 mm x 25 mm bred (Fig. 2). 

14.5 Fremstil et stykke HI-MACS, 25mm bred, denne kan formes til 

den indvendige hulning. Brug et 10/12mm fræserjern.(Fig. 3). 

14.6 Skær en kvadratisk liste/plade, på målet for den sidste del af 

vægpanelet af HI-MACS® 

14.7 Afslib  alle kanter som skal limes med 150/180 kornet slibe papir og 

rengør med denatureret sprit og en hvid klud. 

14.8 Brug rigeligt med tvinger. Lad limen hærde helt før slibning (Fig. 4). 

Væg- og stænkpaneler  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

  
 
 

Fig. 1 

 
 
 
 
 
 
 

 
Fig. 2 

 
 
 

 
 

 

  
 

Fig. 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fig. 4 
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15.1 Termoformede vaske og kummer kan monteres på to måder: 

undermonteret med en fas, hvis der bruges samme farve plade og 

kumme (Fig. 1) eller uden en fas, hvis plade og kumme har forskellig 

farve (Fig. 1a). 

15.2 En fas (45°) skal laves, når man arbejder med plader og kummer af 

samme farve for at minimere et udseende af farveforskelle mellem den 

termo-formede kumme og pladen. Denne løsning er omfattet QC 

garantien. 

15.3 Placer udskæringsskabelon korrekt på bagsiden af HI-MACS® og 

fasthold denne med tvinger. 

15.4 Foretag udskæring (med uret). Brug en skarp 10 mm enkeltriflet 

karbidoverfræserjern med en 30 mm føringsbøsning. 

15.5 Fjern udskæringsskabelonen og placer fas-skabelonen. Brug en skarp 20 

mm dobbeltriflet karbid. Overfræser (side og bundskær) med en 30 mm 

føringsbøsning. Indstil overfræserens dybde til at efterlade en afstand 

på 4 mm. 

15.6 Fjern fræser skabelonen og fortsæt med normal rengøringsprocedure 

(denatureret sprit/hvid klud). 

15.7 Forbered HI-MACS® lim og ilim kummen i bordpladen. 

15.8 Klem kummen fast. Overspænd ikke trykket og lad limen 

hærde (ca. 45 min/+18°C). 

15.9 Tag tvingerne af, og vend pladen om. 

15.10 Trim udskæringen med et wolframcarbid profilfræserjern med nylonleje. 

Brug altid en profil på 45°. Lav ikke en radius da det kan forårsage en 

potentiel farveforskel mellem plade og kumme. 

15.11 Slib og afslut med semi-gloss finish (overflade) som anbefalet. 

15.12 Foir at fastgøre vaske og kummer, fastgøres disse til undersiden af pladen, 
ved anvendelse af HI-MACS® lim. Inden påførelse af lim, slibes alle flader 
med slibepapir korn 180. 

15.13 Placer kummen og fiksér positionsklodser (Fig. 2). 

Montage af vaske og kummer 
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Back of LG HI-MACS® sheet 

Clamping system 

 
 
 
 

15.14 Med en særskilt skabelon af træ laves en mindre udskæring. 

15.15 Slib begge sammenføjningsoverflader med 150/180 kornet slibepapir 

og rengør med denatureret sprit og en hvid klud før sammenføjning. 

15.16 Forbered HI-MACS® lim og sæt begge dele sammen med en klemme (Fig. 3). 

15.17 Så snart limen er helt størknet, stik en 12 mm wolfram carbidbelagt 

fræsercutter gennem pladen for at skabe adgang til en lige rullelejecutter. 

Udskift cutteren i overfræseren og fjern den uønskede plade ovenover 

kummen eller vasken. 

15.18 Slib på normal vis samlingen ned med slibepapir, skift indtil korn 320. 

15.19 Sikkerhedstjekliste : 

• Tjek alt elektrisk værktøj før brug. 

• Brug kun skarpe fræserjern. 

• Bær altid beskyttelsesbriller eller -visir. 

• Bær ikke løst tøj. 

• Arbejd et veloplyst og veludluftet sted. 

 
15.20 Overløbet og vasken/kummen, som du har modtaget, er ikke samlet. Før  den 

endelige montage bedes du gå frem som følger: 

• Placer overløbsstykket I den rigtige position bag overløbshullet på 

bagsiden af vasken/kummen. 

• Brug en hvid HI-MACS® lim og placer et limfuge rundt om plastikdelen 

som vist på figur 4. 

• Vær sikker på, at limen ikke løber. 

• Hold overløbsstykket i position med aftageligt tape. 

• Vær sikker på, at placeringen af overløbsstykket er korrekt og at der ikke 

trykkes for meget lim ud fra indersiden af plastikoverløbsstykket, da det ikke 

ser pænt ud, når man ser på kummer/vasken efter montage. 

• Hold overløbet stille og på plads indtil limen er størknet helt. Fjern 

derefter tapen. 
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16.1 Den afsluttende proces i bearbejdning af alle HI-MACS®  emner er at 

slibe (og/eller at polere i særlige tilfælde). 

16.2 Under normale omstændigheder, start med at slibe hele emnet med 

slibepapir, korn 120. I tilfælde, hvor der ikke har været nogen forudgående 

bearbejdning af pladen, er det muligt at starte med korn 280 eller 320. 

16.3 Brug altid udsugning, hvor der slibes, det vil hjælpe med at opfange 

slibekorn og forebygge uønskede ridser. 

16.4 Byg op med finere og finere kornstørrelser, og gør godt rent 

mellem hvert papirskift med en fugtig (sprit) klud. Slut af med 

korn 320 papir, efterfulgt af Superpad S/G 1200 fra Jöst  for at nå det 

anbefalede semi-gloss niveau. 

16.5 For at øge overfladens glansniveau brug 1200/1500/1800 våd eller tør 

Scotch Brite pads, eller poleringspasta, som fås hos 3M eller andre 

producenter. High-gloss finish niveau er meget vedligeholdelseskrævende 

og anbefales ikke til normalt brug, men er ideelt til udstillingsemner eller til 

fremstilling af kunstværker. High-gloss finish niveau, er IKKE dækket af 

installationsgarantiprogrammet på 15 år. 

16.6 Hold sliberen i bevægelse, langsomt i cirkler hele tiden, først i retning 

øst-vest så nord-syd (Fig. 1). Vær sikker på, at bruge ordentligt udstyr, 

så som en excentersliber med en flad plade. Brug altid en hård pad til lige 

overflader. Soft eller super-soft pads anbefales til buede overflader. 

16.7 Fasthold/koncentrer aldrig maskinen på et bestemt område, især i 

nærheden af samlinger, da det kan skabe lunker. 

16.8 Efter hvert slibningstrin: fej støvet bort, aftør med fugtig (sprit) 

klud/papir og start derefter på det næste trin. 

16.9 Vær opmærksom på, at nogle mørke farver har brug for mere 

omhyggelig slibning end lysere farver. 

Slibningsproces 

 

Yderligere 
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Banded with silicone dots 

Banded with silicone dots 

LG HI-MACS® sheet 

(counter top) 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

17.1 HI-MACS® skal altid understøttes og beskyttes mod nedbøjning. 

17.2 Afhænigigt af anvendelsen anbefales følgende materialer til understøtning: 

• Stål/rustfri stål profiler 

• Aluminium/aluminium profiler 

• Vandfast MDF, krydsfiner eller spånplade 

• Gipsplader eller andre alternative byggeriplader 

17.3 Ved brug som køkkenbordsplade, anbefales en rammestruktur. En 

hel-plade konstruktion kan anvendes, men er ikke påkrævet (Fig. 1). 

17.4 Alle underkonstruktioner monteres med elastisk silikone eller med en 

permanent elastisk PU lim på bagsiden af HI-MACS® pladen, som 

punkter med en maksimal afstand på ca. 100 mm. 

17.5 Trælameller bør have en bredde på ca. 80 mm. 

17.6 False til forstærkningsllister (forstærkning af samlinger under HI-MACS 
pladen) bør forberedes i opbygningen af konstruktionen. 

 
 

  
Forbundet med  silikonepunkter 

 
 
 
 
 
 
 
 

Forbundet med 

silikone punkter HI-MACS® plade (overside) 
 

 
 

For mere information 

om installation hos kunden: Teknisk 
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Substruktur 

Fig. 1 
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18.1 En af hovedfordelene ved HI-MACS® er at overfladerne kan repareres i 

tilfælde af et uheld. Afhængigt af skaden, er der forskellige metoder 

og løsninger, som kan bruges. 

18.2 Ridser er ofte mulige at bortslibe med Scotch Brite pads, skure creme 

eller slibepapir. 

18.3 Ved små buler/huller er det muligt at bore det berørte område ud og fylde 

hullet med farvetilpasset lim (vær opmærksom på, at der kan forekomme 

lufthuller) Efter afhærdning kan overskydende lim slibes ned på normal vis. 

Det kan kræve et vist håndelag, at få det reparedere område til at falde ind i 

det eksisterende materiale, mht. farveforskelle, mønstre og lignende. 

18.4 Ved større beskadigede områder, især ved Granite- og Sandsfarver, er en 

”prop” reparation en mulig løsning. Special fræserjern til dette formål, kan fås 

fra Titman eller Trend (Fig. 1). 

18.5 Ved større skader så som revner eller brændemærker er et 9 eller 12 mm 

trekantet erstatningsstykke, (samme tykkelse som det 

beskadiget/monterede) nødvendigt for at sikre en holdbar reparation. 

Lav en skabelon som vist i Fig. 2, og klem den fast til overfladen rundt 

om det beskadigede område. Udskær det beskadiget område ved 

hjælp af en håndoverfræser. Brug den sammen skabelon og skær en 

anden sektion ud af et fraskåret stykke i samme farve HI-MACS® plade 

eller endnu bedre: et stykke fra samme plade for at minimere 

farveforskellen. 

18.6 Indsæt de trekantede reparations- erstatningsstykke med HI-MACS® lim 

og forstærk undersiden (Fig. 3). 

18.7 En beskadiget samling: skær først en ‘V’ udfræsning langs hele bruddets 

længde. 

18.8 Skær et kvadratisk stykke (stang) ud af matchende HI-MACS® plade, 

sådan, at når det drejes 90°, passer stykket ned i udfræsningen 

(Fig. 4). 

18.9 Kom HI-MACS®- lim ned i udfræsningen og skub den kvadratiske 

section på plads indtil tilstrækkeligt med lim tvinges opad. 

18.10 Når det er helt størknet, slibes den nye del ned som normalt. Vær sikker på, 
at reparationen er forstærket i henhold til forskrifterne. 

 

18.11 Gem udskæringen fra en vask, kumme eller kogesektion, for at sikre 

Reparationer 
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farvematch, ved evt. reparationer.  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

19.2 Pladerne skal opvarmes til en temperature på 160 – 180°C, men bør ikke 
overstige 200 grader. Hele emnet skal opvarmes. 

 

19.3 Fjern beskyttelsesfilmen før opvarmning. 

19.4 Minimum rundingsradius for 12 mm HI-MACS® er ca. 45 mm for ensfarvede 
(Solids), Sand & Pearls og minimum formbar radius for en Quatz og Granite 
er ca 100-120mm. Vær opmærksom på, at de mørke farver bliver lysere, ved 
formning. 

19.5 Pladerne bør normalt opvarmes i 15 til 30 minutter. Opvarmningstiden kan 

variere fra batch til batch. Fræsning af bagsiden i området, der skal formes, 

kan resultere i kortere opvarmningstid og mindre radius. Fig. 1. 

19.6 Når hele emnet er opvarmet, tag emnet direkte fra ovnen til formen Fig. 2 

Positiv og negativ form er påkrævet. Giv det afkølende HI-

MACS mulighed for at ”krympe” i afkølingsprocessenen.  

19.7 Lad pladen blive i formen indtil pladen er kølet af, til mindst ca. 60° C, 

(typisk 20 – 40 minutter, afhængig af formmaterialet). Bær altid 

varmebeskyttende handsker ved denne opgave. 

19.8 Forsøg aldrig nogen form for shock-afkøling, da det kan tilføje materialet 
stress. 

19.9 Forsøg på at bøje HI-MACS® ved lavere temperaturer eller forkorte 

opvarmningscyklerne vil ofte resultere I hvidfarvning eller brud. 

19.10 Normal slibning og finish af den bøjede kant kan udføres så snart 

temperaturen er falde til normal rum temperatur. 

Termoformning 

 

 

 

 

Skabelon
 

 

 
    

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

Yderligere 
information: 
Teknisk information 
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     HI-MACS, nem vedligeholdelse 
     HI-MACS er slidstærkt og meget modstandsdygtigt overfor pletter  
     og derfor nemt at vedligeholde. Vi vil gerne give dig nogle få tips  
     og tricks til pleje og vedligeholdelse af dit produkt, så du kan nyde  
     dets enestående kvalitet i mange år fremover. 
 
     Generelle daglige pletter 
     HI-MACS er et homogent materiale. Eftersom det ingen porer har, kan 
     du nemt og hurtigt rengøre det med en fugtig klud eller svamp og et mildt 
     rengøringsmiddel. Du kan også anvende et universalskuremiddel på alle 
     matte overflader. Det er ligeledes gavnligt at rengøre overfladerne 
     lejlighedsvis med skuremiddel eller en våd svamp for at bibeholde den 
     jævne overflade på dit produkt 
 
     Vanskelige/Genstridige pletter 
      Genstridige pletter, forårsaget af kraftigt farvende madvarer, te eller juice 
     kan nemt fjernes ved brug af blegemiddel (efterlad dog ikke blegemidlet i 
     kontakt med den plettede overflade i mere end fem minutter). Rengør 
     overfalden med et universalrengøringsmiddel og skyl efter med vand. Du 
     kan også anvende skuremiddel på matte overflader. Neglelak kan nemt 
     fjernes med neglelakfjerne (acetone fri) eller skuremiddel.  
 
     Agressive rengøringsmidler 
     Flere rengøringsmidler indeholder opløsningsmidler, såsom metylen 
     klorid og acetone. Du bør undgå at anvende disse på HI-MACS  
     overflader. Skulle syreholdige rengøringsmidler ved et uheld komme i 
     kontakt med materialet, kan du som en sikkerhedsforanstaltning rense 
     overfladen med sæbeholdigt vand for at undgå misfarvning. 
 
     Varme genstande 
     Varme gryder, pander eller fade som kommer direkte fra ovnen eller 
     komfuret, bør ikke placeres direkte på HI-MACS overfladen. Benyt 
     derimod en varmebrik eller lignende for at undgå skade på dit produkt. 
     Hvis du hælder kogende væske ned i en HI-MACS vask eller bassin, så 
     bør du samtidig lade det kolde vand løbe, for at undgå chock påvirkning 
     af materialet. 
 
     Brændemærker 
     Mindre brændemærker eller nikotinpletter kan nemt fjernes med enten 
     skuremiddel eller slibesvampe. Giver dette et mat udsende, kan du nemt 
     få glansen tilbage ved anvendelse af en skuresvamp.  
 
     Skarpe genstande 
     HI-MACS modstår problemfrit hverdagens slitage, dog kan spidse og 
     skarpe genstande forårsage mærker og ridser på HI-MACS overfladen. 
     Du kan udbedre mindre ridser uden stort besvær, men vi anbefaler 
     professionel service for især dybere mærker og ridser.  
 

 

Brug & Pleje 
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Garanti 

 
HI-MACS® 15 ÅRS BEGRÆNSET INSTALLATIONSGARANTIBETINGELSER 

 

 

 
 

 
 

 
Denne begrænsede garanti dækker alle HI-MACS® produkter fremstillet og/eller markedsført af  

LG Hausys Europe.Garantien dækker også færdige produkter, når de er fabrikeret og installeret 

af et medlem af HI-MACS® Quality Club. LG Hausys Europe garanterer ejeren af en HI-

MACS® installation udført følgende anvendelses-, fabrikations- og 

installationsretningslinjer udgivet af LG Hausys Europe for HI-MACS®, at det vil, reparere 

eller udskifte HI-MACS®, hvis produktet ikke holder det lovede på grund af hvilkensom 

helst fremstillingsfejl i løbet af de først 15 år efter installationen. LG Hausys Europe vil I 

det tilfælde dække omkostningerne forbundet med installation, transport og fabrikation 

udover materialet. 

Den originale købers garanti kan overføres til den næste ejer. Kvitteringen for købet eller 

anden documentation for datoen for det originale køb fra et af medlemmer af vores HI-

MACS® Quality Club vil blive afkrævet før garantiservice ydes. I tilfælde af at 

ovennævnte dokumentation ikke kan fremskaffes, kan garantien ikke gøres gældende. 

 
Denne garanti gælder ikke for skader forårsaget af følgende tilfælde: 

 
 

1. Fejlbehæftet  fabrikation og installation af dit HI-MACS® : 

• fabrikation og installation ikke udført af et HI-MACS® Quality Club medlem; 

• undladelse ved efterfølgning af de anbefalede procedurer i anvendelses-, fabrikations- 

og installationsretningslinjer (plader 6 mm til lodret anvendelse, 9 mm til vandret 

anvendelse uden varmekilde og 12 mm plader til vandret anvendelse med varmekilde 

eller mere strukturel støtte); 

• fejlagtig eller upassende installation, inklusiv samling (der skal kun bruges HI-MACS® lim); 

• en uautoriseret modificering af installationen. 
 
 

2. Fejl ved anvendelse af HI-MACS® retningslinjer for Brug & Pleje inklusiv: 

• upassende eller forkert generel vedligeholdelse; 

• hårde kemikalier eller fysiske og selvfpåførte skader  på installationen; 

• udsættelse for overdreven varme på grund af direkte varme (f.eks. varme gryder og pander 

sat på overfladen ubeskyttet overflade uden bordskåner) eller på grund af en dårlig 

varmeisolering (f.eks. for kogreplader, vandbade, etc.); 

• hælden kogende væsker i HI-MACS® forme uden også at lade den kolde hane løbe samtidigt; 

• force majeure. 
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3. HI-MACS® farver og HI-MACS® gloss finish 

• HI-MACS® basismaterialet er det samme for alle farver, men det er vigtigt at bemærke, at 

mørkere og stærkere pigmenterede farver vil vise støv, ridser, sløringer, mærker efter 

hårdt vand og anden almindelig slitage væsentligt tydeligere end lysere farvetoner. 

• derfor er farver mærket med en * mindre egnede til anvendelser, der er udsat for 

omfattende overfladekontakt så som eksempelvis bordplader placeret på stærkt 

trafikerede steder. Ansvarsfraskrevne farver (nævnt med en * i brochure og på 

www.himacs.eu) er ikke dækket af nærværende garanti. 

• På grund af Marmo farvernes specifikke egenskaber, som har en året effekt, skal der 

tages særlige hensyn ved sammenføjning og brug af buede kulkehllister. Åredannelsen 

kan variere fra plade til plade. 

• Anvendelse af upassende gloss finish til den endelige slutbrugsformål vil (som nævnt I 

farvebrochuren eller enhver anden HI-MACS® dokumentation) ikke være dækket af 

denne garanti. 

4. DecoBowl™ og DecoTray™ er ikke længere dækket af den 15-årige begrænsede 

installationsgaranti fra og med den 01.01.2008 og DecoSink fra og med den 

01.06.2006. 

Alle støbte vaske, kar og bassiner solgt af LG Hausys Europe er dækket af nærværende garanti. 

 
5. HI-MACS® reparationer eller udskiftninger under denne garanti skal udføres af et 

medlem af HI-MACS® Quality Club.. 

6. Denne garanti gælder indtil den erstattes kun for installationer: 

• udført efter den 01.09.2003 i Europa; For ethvert andet sted, kontakt venligst LG Hausys Europe. 

• udført af et medlem af HI-MACS® Quality Club; 

• installationer, som ikke er blevet flyttet fra deres oprindelige placering; 

• installationer, som er behørigt vedligeholdt og brugt under iagttagelse af retningslinjerne for 
Brug & Pleje. 

 
7. LG Hausys Europe’s forpligtelse sammen med HI-MACS® Quality Club medlemmer er 

begrænset udelukkende til reparation eller udskiftning af de købte produkter, inklusiv 

rimelige og nødvendige lønomkostninger, når reklamationen er acceptabel indenfor 

garantibetingelserne. Hvis HI-MACS® ikke er i stand til at reparere eller udskifte et defekt 

produkt, alt afhængigt af tilfældet, LG Hausys Europe forpligter sig til indenfor en rimelig 

tidsramme efter accept af reklamationen at erstatte købsprisen for HI-MACS® materialet, 

hvis kunden returnerer det defekte materiale til LG Hausys Europe eller det pågældende 

HI-MACS® Quality Club medlem. 

 
8. Ingen udtrykkelige eller implicitte garantier for salgbarhed eller egnethed til et bestemt 

formål gives af denne garanti bortset fra de, der udtrykkeligt nævnes heri. Under ingen 

omstændigheder vil LG Hausys Europe være ansvarlig for enhver form for tab eller skade 

forårsaget af køb, brug eller manglende evne til at bruge dette produkt eller for enhver  

speciel, indirekte, hændelig skade eller følgeskader. 

 
9. Denne garanti giver køber specifikke juridiske rettigheder. Der kan også komme andre 

rettigheder på tale, som kan variere fra land til land. 
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10. For at opnå ydelser udfra denne garanti, kontakt venligst direkte den kilde, hvorfra du har 

købt din HI-MACS® Natural Acrylic Stone™. Vores HI-MACS® Quality Club medlem vil 

evaluere din reklamation, og når den er accepteret, udvikle en praktisk og tilfredsstillende 

løsning. Med hensyn til ethvert yderligere spørgsmål angående nærværende garanti kan du 

kontakte LG Hausys Europe ved at skrive til følgende adresse: 

LG Hausys Europe GmbH 

Frankfurt am Main, Lancy Branch 

HI-MACS® – Warranty Department 

Avenue des Morgines 12 

1213 Petit-Lancy, Geneva Schweiz 

Anfør venligst din navn, adresse, tlf./fax nr. og  e-mail i al korrespondance sammen med din 

købskvittering. Vi vil besvare alle forespørgsler indenfor 30 arbejdsdage. 

11. Den nærværende 15-års begrænsede installationsgaranti for HI-MACS® fra LG Hausys 

Europe er underlagt schweizisk lovgivning. Enhver uoverensstemmelse med hensyn til 

nærværende 15-års begrænsede installationsgaranti, dens tolkning eller dens udmøntning 

falder udelukkende ind under retsinstanserne i kanton Geneve, Schweiz kompetence. 

12. HI-MACS® farver er særligt egnede til udendørsanvendelser på grund af deres gode 

modstandsdygtighed overfor UV-stråling. Deres farve-bevarelse garanteres i 5 år med en 

tolerance på E3 til E4 alt efter farven: 

• For E3: S02 Almond, S09 Cream, S28 Alpine White, G34 Arctic Granite, 

G38 Sea Oat Quartz, G48 Beach Sand 

• For E4: G02 Grey Sand, G04 White Quartz, G05 White Granite, G30 Ivory Quartz, 

S302 Opal, S33 Nordic White, S34 Diamond White, S29 Ivory White 

 

Kvalitet og miljøansvarlighed 

Alle HI-MACS® produkter er fremstillet efter ISO 9001 kvalitetsprocedurer for 

systemer og  processer, samt ISO 14001 miljøbeskyttelsesstandarder. 

  
 
 

       ®HI-MACS er et registreret varemærke tilhørende LG Hausys til detss naturlige akrylstensmateriale. 
      ©Copyright November 2015 

      LG Hausys GmbH, Geneva, Switzerland. 
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Europæisk hovedkontor:  

LG Hausys Europe GmbH 

Lyoner Str. 15 
60528 Frankfurt 
Germany 
tlf. : +49(0)69 583029 463 

fax: +49(0)69 66113506 

www.himacs.eu. 

                                                  ® 

 
 

Hovedkontor: LG Hausys, Ltd. 

One IFC Building 23F 

10 Gookjegeumyoong-Ro, Yeongdeunngpo-Gu, 

Seoul, 150-876, Korea 

tlf. : +82(0)2 3773-3500, 7315 

fax : +82(0)2 3773-7972 

 

 

 

 

http://www.himacs.eu/

