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HI-MACS

Natural Acrylic Stone

HI-MACS® plader

o

Yderligere information om HI-MACS®-3mm
plademateriale: Teknisk nyhedsbrev 13

Pladetykkelse i Pladebredde Pladeleengde
mm imm imm
3 930 3000*
6 760 2490
6 910 2490*
9 760 3680
9 910 3680*
12 760 3680
12 910 3680*
12 1350 3680*
19 760 3680*
*leveres kun i S28 Alpine White
Starrelse Kvalitet
3x930x3000mm (40 plader/palle) Solids
Lucent
6x760x2490mm Granite
(30 plader/palle) Quartz
Sands & Pearls
Solids
6x910x2490mm (30plader/palle) Solids
Granite
9x760x3680mm Quartz
(20 plader/palle) Sands & Pearls
Solids
9x910x3680mm (20 plader/palle) Solids
Galaxy
12x760x 3680 mm Marmo
(16 plader/palle) Lucent
Granite
Quartz
Sands & Pearls
Solids
Sparkle
12 x 910 x 3680 mm (15-16 plader/palle) Solids
12x1350x3680mm (12plader/palle) Solids
19x760x3680mm (10plader/palle) Solids
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HI-MACS

Natural Acrylic Stone

Produkter

HI-MACS® plader Individuel farve paHI-MACS®

1. HI-MACS®kan leveres | individuelle farver pa falgende betingelser.

o Yderligere information om HI-MACS®- a. Hvis en farve skal matches, har vi brug for en prgve pa
3mm plademateriale: Teknisk o o )
nyhedsbrev 13 malfarven pa min. 20cmx 30cm
b. Der vil blive fremstillet en HI-MACS®prave, som vil blive tilsendt kunden til
godkendelse.

2. Under fremstillingen af individuelle farver, vil der blive optimeret pa
produktionslinjerne. Acceptabel overskridelse er 10%. Det kan betyde, at
en produktionsordre pa 32 plader kan derfor forarsage, at vi skal fremstille
et samlet antal pa 35 plader eller i tilfaelde af en ordre pa 200 plader, kan vi
veere ngdt til at fremstille et samlet antal pa 220 plader. | hvert tilfeelde vil
de yderligere plader indenfor overskridelsen blive leveret og fakturet
ordregiveren.
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HI-MACS

Natural Acrvlic Stone

HI-MACS®fremmer elegance og harmoni i dit design, med sin naturlige
skanhed og uanede muligheder for design og kreativitet. Farveindex
bliver ikke opdateret her. Der henvises til den enhver tid geeldende
referecebogs bagerste sider.

19 mm: S28 Alpine White leveres fra lager. Alle andre solids farver kun efter seerlig ordre.
3mm: S28 Alpine White leveres fra lager. S06 Arctic White, SO1 Satin White,

S09 Cream, S201 Nougat Cream, S104 Toffee Brown, S25 Fiery

Red, S05Greyand S22 Black kun efter seerlig ordre.

Nordic White Alpine White Diamond White Arctic White Ivory White
S033 [19/12 mm] AE4 S28[19/12/9/6/3 mm] S034 [19/12 mm] AE4 S06 [19/12/9/6/3 mm] S29[19/12/9/6 mm] AE4
AE3
| [
| l
Satin White Cream Nougat Cream Almond Babylon Beige
S01 [19/12/9/6 mm] S09 [19/12/6/3 mm] S201 [19/12/3 mm] S02 [19/12 mm] AE3 $102 [19/12 mm]
AE3

Concrete Grey * Carmenere * Tofee Brown * Marta Grey * LightGreen*
S103 [19/12 mm] S110[19/12mm] S$104[19/12mm] S108[19/12 mm] S212[19/12mm]
Lemon Squash * Banana * Orange * Florida Orange* Fiery Red*

$106 [19/12 mm]

S26[19/12 mm] S27[19/12 mm] S105 [19/12 mm] S 25 [19/12/3 mm]

Midnight Grey *
S117[19/12mm]

FestivalPink* Chifon
S113[19/12 mm]

Steel Grey * Grey

S116[19/12mm] $109 [19/12 mm] S 05 [19/12/9/6 mm]

Cofee Brown * Black*
S100 [19/12 mm] S22 [19/12/9/3 mm]

Sky Blue Deep Indigo *
S$203 [19/12 mm] S115 [19/12 mm]

Dark Night*
S111[19/12 mm]
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I-MACS

Natural Acrvlic Stone

Yderligere .
information: Opal Sapphire Ruby Emerald

i e
Pebble Pearl Tapioca Pearl AlmondPearl Brown Pearl* Midnight Pearl*
G107 [12/9 mm] G50[12 mm] G08[12 mm] G105[12 mm] G15[12mm]
Black Pearl *
G10[12/6 mm]
- -
-
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ot
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Lunar Sand Riviera Sand Beach Sand Desert Sand Grey Sand
G108 [12/9 mm] G106 [12/9 mm] G 48 [12/9 mm] AE3 GO01[12/9mm] G 02 [12/6 mm] AE4

Black Sand
G09 [12 mm]
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HI-MACS

Natural Acrvlic Stone
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White Quartz Crystal Beige Moonscape Quartz SeaOatQuartz Ivory Quartz
G 04 [12/9/6 mm] AE4 G101 [12 mm] G 58 [12/9 mm] G38[12 mm] AE3 G30[12mm] AE4

Allspice Quartz

G63[12 mm]
5 R
L
f -
222
& A
Vol 474
Arctic Granite White Granite Natural Granite Grey Granite Greystone Granite
G 34 [12/9/6 mm] AE3 G 05 [12 mm] AE4 G 23 [12/9 mm] G 17 [12 mm] G 60 [12 mm]

‘e . -
1 ] W 8" F
o e .~ .
e . - .
L ' 5 . .
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Platinum Granite Grey Crystal Peanut Butter Mocha Granite Black Granite *
G07[12 mm] G102 [12 mm] G100 [12 mm] G74[12 mm] G31[12/9 mm]
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I-MACS

Natural Acrylic Stone’

Galaxy

Yderligere
information:
Teknisk nyhedsbrev
12

Marmo

Yderligere
information:
Teknisk nyhedsbrev
12

Eden

Eden kollektionen kan leveres pé seerlig forespargsel.

Uranus

Nebula Venus Mars Andromeda
T02[12 mm] T10[12 mm] T11[12 mm] T16 [12 mm] T17 [12 mm]
'. i - .
. 3 .
< »
Carina New Moon Hercules *
T18[12 mm] T19[12 mm] T20[12 mm]
-~
A
- .
b ) -
= 4 L
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Bologna Roma* Verona *
M 103 [12 mm] M104 [12 mm] M 105 [12 mm]

BirchBark
G514R [12 mm]
40% genbrugt indhold

Cocoa Sugar Maple
G501R [12 mm] G510R [12 mm]
12% genbrugt indhold 40% genbrugt indhold

Pecan
G515R [12 mm]
41% genbrugt indhold

Poplar
G511R [12 mm]
40% genbrugt indhold

Hickory
G516R [12 mm]
40% genbrugt indhold

Mountain Ash
G517R [12 mm]
40% genbrugt indhold

Ripe Cotton
G518R [12 mm]
12% genbrugt indhold
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HI-MACS

Natural Acrvlic Stone

Volcanics

Yderligere
information:

e 4 . »
» >
o AN
L
e,
Gemini Tambora Mayon SantaAna Frosty
VWO01[12mm] VEO1[12mm] VE23[12mm] VAO01[12mm)] VA22[12mm]

Maui Taos* Cima*
VG21[12mm] VB21[12 mm] VBO02[12mm]

Key Lime* Kreemy Grey Kold Silver Kandy Pink* Kanada Violet*
P100 [12 mm] P101 [12 mm] P102 [12 mm] P103 [12 mm] P104[12m

Det grundleeggende HI-MACS® materiale er identisk for hver farve, men det er vigtigt

at veere opmaerksom pa, at markere og steerkt pigmenterede farver viser stav,

ridser, slar og maerker efter hardt vand og anden almindelig slitage, tydeligere end
farver med lysere tekstur. Farver meerket med en * er derfor mindre egnede til
anvendelsesformal, der er udsat for omfattende overfladekontakt s& som

bordplader placeret f.eks. i steerkt trafikerede omrader. MedMarmo farvernes

specifikke karaktertreek og egenskaber, med bl.a. "are-effekt”, er man ngdt til at

tage seerlig hgjde for det ved sammenfgjninger/samlinger og brugen af

opretstaende buer. Aretegningen kan variere fra plade til plade.

P& grund af trykketeknikken kan der veere afvigelser mellem de viste og de virkelige farver.
Med henblik pa detaljerede oplysninger om leveringsmuligheder, bedes De
kontakte os pd www.himacs.eu.

14 HI-MACS®farver er seerligt egnede til udendars brug pé grund af deres gode UV-
modstandsdygtighed. HI-MACS®giver 5&rs garanti pa farvernes UV
modstandsdygtighed med en tolerance pd AE3tilAE40g glanstabover40%,10ar pa
farveudvaskning og 20 ar pa farveafskalning, -ekspandering eller delaminering.
Garantien geelder fra farste installation og geelder kun for pladematerialet; lim er undtaget.
Garantibetingelserne baserer pa praktiskerfaring og Igbende tests.
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HI-MACS

Natural Acrvlic Stone

Leveringsmuligheder

2015 HI-MACS® STANDARD LAGERVARER
CKode  Faver  12S0GSEMM  S0GEHONM 676040
G-01 DESERT SAND X X
G-02 GREY SAND X
G-04 = WHITE QUARTZ X X
G-05  WHITE GRANITE X
G-07 | PLATINUM GRANITE X
G-08  ALMOND PEARL X
G-09 BLACK SAND X
G-10 BLACK PEARL X
G-15  MIDNIGHT PEARL X
G-17  GREYGRANITE X
G-23  NATURAL GRANITE X X
G-30  IVORY QUARTZ X
G-31  BLACK GRANITE X X
G-34  ARCTIC GRANITE X X
G-38  SEAOAT QUARTZ X
G-48 BEACH SAND X X
G50 = TAPIOCAPEARL X
G-58 MOONSCAPE X X
QUARTZ
G-60 GREYSTONE X
GRANITE
G-61  INDIGO GRANITE X
G-63  ALLSPICEQUARTZ X
G-74 = MOCHA GRANITE X
G-100  PEANUTBUTTER X
G-101  CRYSTAL BEIGE X
G-102 = GRAYCRYSTAL X
G-105  BROWN PEARL X
G-106  RIVIERA SAND X X
G-107  PEBBLE PEARL X X
G-108  LUNAR SAND X X
M-103 BOLOGNA X
M-104 ROMA X
M-105 VERONA X
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HI-MACS

Natural Acrvlic Stone

Leveringsmuligheder

2015 HI-MACS® STANDARD LAGERVARER
CKede  Faver  12050Q80mm  SCTGOGGR0NM  G70c4S0MM.
P-100 KEY LIME X
P-101 KREEMY GREY X
P-102 KOLDSILVER X
P-103 KANDY PINK X
P-104 KANADA VIOLET X
S-01 SATIN WHITE X
S-02 ALMOND X
S-05 GREY X
S-06 ARCTICWHITE X
S-09 CREAM X
S-22 BLACK X
S-25 FIERY RED X
S-26 BANANA X
S-27 ORANGE X
S-29 IVORY WHITE X
S-33 NORDIC WHITE X
S-34 DIAMOND WHITE X
S-100 COFFEEBROWN X
S-102 BABYLON BEIGE X
S-103 | CONCRETE GREY X
S-104 TOFFEE BROWN X
S-105 | FLORIDA ORANGE X
S-106 LEMON SQUASH X
S-108 MARTA GREY X
S-109 STEEL GREY X
S-110 CARMENERE X
S-111 DARK NIGHT X
S-113 CHIFFON X
S-115 DEEP INDIGO X
S-116 FESTIVALPINK X
S-117 MIDNIGHT GREY X
S-201 NOUGAT CREAM X
S-203 SKYBLUE X
S-212 LIGHT GREEN X
S-302 OPAL X
S-303 SAPPHIRE X
S-304 RUBY X
S-305 EMERALD X
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HI-MACS

Natural Acrvlic Stone

/

Leveringsmuligheder

2015 HI-MACS® STANDARD LAGERVARER

T-02 URANUS X
T-10 NEBULA X
T-11 VENUS X
T-16 MARS X
T-17 ANDROMEDA X
T-18 CARINA X
T-19 NEW MOON X
T-20 HERCULES X
VAO1 SANTAANA X
VEO1 TAMBORA X
VW01 GEMINI X
VA22 FROSTY X
VB02 CIMA X
VB21 TACS X
VE23 MAYON X
VG21 MAUI X

2015 HI-MACS® STANDARD LAGERVARER

S-28 ALPINEWHITE

Code: S-28 3mm 930 mm 3000 mm
Colour: Alpine White emm 910 mm 2490 mm
9mm 910 mm 3680 mm
12 mm 910 mm 3680 mm
12 mm 1350 mm 3680 mm
19mm 760 mm 3680 mm
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Et omfattende udvalg af HI-MACS® Natural Acrylic Stone™ vaske, kummer og
brusekar i standard starrelser kan leveres i en bred vifte af farver og
mgnstre. Fremstillet med omhu og praecision, leveres HI-MACS® enheder
klar til installering, og af hensyn til optimal hygiejne og aestetik kan de
integreres i vaskeenheder og bordplader med perfekte sammenfgjninger.

Nogle af de marke steerkt pigmenterede HI-MACS® farver kan kraeve seerlig
pleje og kan vise ridser, stav og almindelig slitage lettere end lysere
teksturede farver. Med henblik pa oplysninger om det ideelle farvevalg til dit
projekt, kontakt venligst din HI-MACS® repreesentant. Trykt praesentation af
farver kan afvige fra virkelige prover.

Vaske @)

CS490R CS490D
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Kummer
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HI-MACS®vaske og HI-MACS®héndvaske kan leveres i Alpine White S28 og
Nougat Cream S201. HI-MACS®Baby Kar kan kun leveres i Alpine White S28.
Garanti: 15 ar pa alle forstgbte HI-MACS®kummer og vaske.

Alpine White Nougat Cream
S28 S 201
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Lim farver

HI-MACS® Lim
. Kkede  Fawer  Kede  Faver
G-01 DESERT SAND HO04 PEANUT
G-02 GREY SAND HO3 GREY
G-04 WHITE QUARTZ H36 SILVER
G-05 WHITE GRANITE HO3 GREY
G-07 PLATINUM GRANITE HO3 GREY
G-08 ALMOND PEARL HO04 PEANUT
G-09 BLACK SAND H42 MERAPHI
G-10 BLACKPEARL HO7 BLACK
G-15 MIDNIGHT PEARL H10 BLUE
G-17 GREY GRANITE HO3 GREY
G-23 NATURAL GRANITE HO3 GREY
G-30 IVORY QUARTZ HO04 PEANUT
G-31 BLACK GRANITE HO7 BLACK
G-34 ARCTIC GRANITE H36 SILVER
G-38 SEA OAT QUARTZ HO04 PEANUT
G-48 BEACH SAND HO04 PEANUT
G-50 TAPIOCAPEARL H36 SILVER
G-58 MOONSCAPE QUARTZ HO04 PEANUT
G-60 GREYSTONE GRANITE HO3 GREY
G-63 ALLSPICE QUARTZ H14 SEPHIA
G-74 MOCHA GRANITE H37 MOCCA
G-100 PEANUT BUTTER HO04 PEANUT
G-101 CRYSTAL BEIGE HO1 SATIN WHITE
G-102 GREY CRYSTAL HO3 GREY
G-105 BROWN PEARL H35 DARK
G-106 RIVIERA SAND HO04 PEANUT
G-107 PEBBLE PEARL HO3 GREY
G-108 LUNAR SAND H36 SILVER
G-501R COCOA H47 STELLER
G-510R SUGAR MAPLE H52 BABYLON BEIGE
G-511R POPLAR HO1 SATIN WHITE
G-514R BIRCH BARK H36 SILVER
G-515R PECAN HO04 PEANUT
G-516R HICKORY HO3 GREY
G-517R MOUNTAIN ASH H26 SAND BROWN
G-518R RIPECOTTON H36 SILVER
M-103 BOLOGNA H34 [VORY CRYSTAL
M-104 ROMA H22 PERNAGREY
M-105 VERONA H61 VERONA
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Lim farver(m)

HI-MACS®

Lim

P-100 KEY LIME H110 KEY LIME
P-101 KREEMYGREY H112 KREEMY GREY
P-102 KOLD SILVER H111 KOLD SILVER
P-103 KANDY PINK T14 KANDY PINK
P-104 KANADA VIOLET H10 BLUE
S-01 SATIN WHITE HO1 SATIN WHITE
S-02 ALMOND HO4 PEANUT
S-05 GREY HO03 GREY
S-06 ARCTIC WHITE HO02 ARCTIC WHITE
S-09 CREAM H20 CREAM
S-22 BLACK HO7 BLACK
S-25 FIERY RED H18 RED
S-26 BANANA H17 BANANA
S-27 ORANGE H19 ORANGE
S-28 ALPINE WHITE H16 ALPINE WHITE
S-29 IVORY WHITE H32 IVORY
S-33 NORDIC WHITE H16 ALPINE WHITE
S-34 DIAMOND WHITE H113 DIAMOND WHITE
S-100 COFFEE BROWN H37 MOCCA
S-102 BABYLON BEIGE H52 BABYLON BEIGE
S-103 CONCRETE GREY H53 CONCRETE GREY
S-104 TOFFEE BROWN H54 TOFFEE BROWN
S-105 FLORIDA ORANGE H108 FLORIDA ORANGE
S-106 LEMON SQUASH H104 LEMON SQUASH
S-108 MARTA GREY H107 MARTA GREY
S-109 STEEL GREY H101 STEEL GREY
S-110 CARMENERE T11 CARMENERE
S-111 DARK NIGHT T09 DARK NIGHT
S-113 CHIFFON T10 CHIFFON
S-115 DEEP INDIGO T08 DEEP INDIGO
S-116 FESTIVALPINK H106 FESTIVALPINK
S-117 MIDNIGHT GRAY H35 DARK
S-201 NOUGAT CREAM HO04 PEANUT
S-203 SKYBLUE H30 DAWNMISTY
S-212 LIGHTGREEN H56 LIGHT GREEN
S-302 OPAL T02 OPAL
S-303 SAPPHIRE T03 SAPPHIRE
S-304 RUBY T04 RUBY
S-305 EMERALD T05 EMERALD
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Lim farver s HI-MACS® Lim
T-02 URANUS H60 URANUS
T-10 NEBULA HO02 ARCTIC WHITE
T-11 VENUS HO1 SATIN WHITE
T-16 MARS H34 [VORY CRYSTAL
T-17 ANDROMEDA H16 ALPINE WHITE
T-18 CARINA HO2 ARCTIC WHITE
T-19 NEW MOON HO1 SATIN WHITE
T-20 HERCULES H22 PERNAGREY
VAOL SANTA ANA HO3 GREY
VB02 CIMA H45 VIBLACK
VEO1 TAMBORA H20 CREAM
VW01 GEMINI H36 SILVER
VA22 FROSTY HO3 GREY
VB21 TAOS H48 TAOS
VG21 MAUI H49 MAUI
VE23 MAYON HO06 PINK
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HI- N\ACS

Natural Acrvlic Stone

Pladetykkelse i Pladebredde Pladelzengde
3 930 3000*
6 760 2490
6 910 2490*
9 760 3680
9 910 3680*
12 760 3680
12 910 3680*
12 1350 3680*
19 760 3680*
* leveres kun i S28 Alpine White
Vaegt/m? Tykkelse ‘E’Slfnsé Enhed Tek?;:JJ::fde Enhed
3mm 5,25 kg
6mm 10,50 kg 9,9 kg
9mm 15,64 kg 14,85 kg
12 mm 21 kg 19,80 kg
19 mm 33,25 kg
* Pearls, Sands, Quartz, Granite, Volcanics, Marmo, Galaxy, Sparkle, Eden
Vagt/Plade Tykkelse e m?/ Plade kg/ Plade
Solid 3mm 930/3000 2,7900 14,65
6mm 760/2490 1,8924 19,87
6mm 910/2480 2,2660 23,79
9mm 760/3680 2,7968 43,75
9mm 910/3680 3,3488 52,37
12 mm 760/3680 2,7968 58,74
12 mm 910/3680 3,3488 72,43
12 mm 1350/3680 4,9680 104,34
19 mm 760/3680 2,7968 93,00
Pearl, Sand, 6mm 760/2490 1,8924 18,73
Quartz, Granite 9mm 760/3680 2,7968 41,53
12 mm 760/3680 2,7968 55,38
Volcanics 12 mm 760/3680 2,7968 56,60
Lucent 6mm 760/2490 1,8924 19,87
12 mm 760/3680 2,7968 58,74
Marmo, Galaxy 12 mm 760/3680 2,7968 55,38
Eden 12 mm 760/3680 2,7968 55,38
Sparkle 12 mm 760/3680 2,7968 55,38
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HI-MACS

Natural Acrvlic Stone

Specifikation Enhed Resultat Testmetoder
Solids Granite
E-bajningsmodul MPa 8900 7730 DINENISO178
Bgjningsstyrke MPa 70.1 64.3 ASTM D638
Brudforleengelse % 1 1.1 DINENISO178
Treekstyrke MPa 69.5 56.3 DINENISO527
Veegtfylde glcm3 1.75 1.65 ISO 1183
kg/m3 1750 1650 ISO 1183

Kuglestgdshardhed N/mm2 257 239 DINENIS02039-1
Mohs hardhed 2t03 2t03 EN101
Blyantshardhed >9H >9H ISO 15184
Vandabsorption DIN EN 438 Part 12

veegt <0,1% <0,1%

styrke/tykkelse <0,1% <0,1%
Resistens overfor stad

sted N >25 =225 E DIN EN 438, 02/02 Part 2/20

kuglefaldstest (faldhgjde) mm >1500 >1500 E DIN EN 438, 02/02 Part 2/21
Skridsikkerhed >0,32-0,9 GMG100 (erstatter R9)
Skridsikkerhed greenseveerdi pa mere end 10° DIN 51130

t019°=R10
Klimagendringsresistens °C >0,05 >0,05 AMK
Tar varme (pan base) °C >100 (7C) DIN 68861, Part7,04-'85
Fugtig varme (panbase) °C >100 (7C) DIN 68861, Part8,04-'85
Temperaturaendringsresistens °C ueendret UNI 9429
Resistens overfor braendende cigaretter 6C 6B DIN 68861, Part6,11-'82
Resistens overfor ridser 4D 4B DIN 68861, Part4,11-'81
Elekirostatisk ledemodstand >1x10”_ insolering ikke-ledende DIN IEC 1340-4-1, 04-'92
EN 61340-5-1
Varmeledeevne W/mK 0.636 0.55 DINEN 12664
Varmeresistens m2K/W 0.038 0.045 DINEN 12664
Varmeudvidelseskogficient mm/mK 0.048 o 0.055 DINEN 14581
m/m/°C 30.0x10

Vanddampsoverfgrselsegenskaber M 18607 16150 DINENISO12572

— diffusionsresistensfaktor
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HI-MACS

Natural Acrvlic Stone

Specifikation

/Endring af dimensioner ved
&ndring af relativ fugtighed
leengde
tykkelse
masse

Modtandsdygtighed overfor kogende vand
veegtforggelse
forggelse af tykkelse

Light fastness (Xenon)
Levnedsmiddeltolerance
Hygiejne

Brandbeskyttelsesklassificering
hadforsinkende egenskaber MPAINRW
HI-MACS® MPA/NRW
(BAM) 12 mm
(BAM)9mm +back-up
(Bodycote/Warrington) 12 mm

* geelder | gjeblikket ikke for Marmo, Galaxy,
Volcanics, Lucent, Eden, og Sparkle

Enhed

%
%
%

%
%

skala0-10

Resultat

Solids Granite
-0.03 -0.02
0.06 0.03
0.05 0.05
<0,1 >0,1
<0,1 <0,1
bedre end 6 bedre end 6
Egnet til alle farver

egnet egnet
B1

ikke-dryppende

materiale Blforalle

farver*

B1foralle farver*
B-s1,dOforalle
HI-MACS®farver*
opfylder
BS476Kasse0

Testmetoder

DINEN318,udg.5,1998

E DIN EN 438, 02/02 del 2/12

DIN53387,04-'89
LMBG §31

LGA Hygiene Certiicate
DIN 4102-1

DIN 5510

DIN 4102-1

BSENISO 11925-2:2002
BSEN 13823: 2002
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HI-MACS

Natural Acrylic Stone

Test material Pévirknings Evaluering af Evaluering af S02
tid GOZ andringer
Eddikesyre (eddike) 16 timer uendret uaendret
Ifelgeo DIN 68861 & DIN 68930 tab.1 Citronsyre (citron) 16 timer ugendret ugendret
Natriumcarbonat 16 timer uaendret uaendret
Ammoniumhydroxid 16 timer ugendret ugendret
Ethylalkohol 16 timer uaendret uaendret
Hvidvin, rgdvin 16 timer ugendret ugendret
a2 16 timer ikke testet ikke testet
Cola 16 timer ugendret ugendret
Pulverkaffe 16 timer uaendret uaendret
Sort the 16 timer ugendret ugendret
Solbeersaft 16 timer uaendret uaendret
Creme 16 timer ugendret ugendret
Vand 16 timer ugendret ugendret
Benzin 16 timer uaendret uaendret
Acetone 16 timer 8 3
Ethylbutylacetat 16 timer 8 3
Smgr 16 timer ugendret ugendret
Olivenolie 16 timer uaendret uaendret
Sennep 16 timer ugendret ugendret
Salt 16 timer uaendret uaendret
Lag 16 timer ugendret ugendret
Leebestift 16 timer uaendret uaendret
Alm. husholdningsdesinfektionsmiddel 16 timer ugendret ugendret
Sort tusch 16 timer 2 2-3
Stempelbleek 16 timer 1 1
Renggringsmiddel 16 timer ueendret uaendret
Rengaringsmiddel 16 timer ugendret ugendret
Slitageresistensgruppe 1B 1B
ifalge DIN68861
Evaluering ifglge DIN
689301tab. 1 Krav opfyldt + ifglge DIN
Andre arbejdsoverflader: 68861 &
slitageresistensgruppe: "1C" DIN68930
*1A=Ekscellent; 1F =meget darligt 0=intet synligt resultatt; 5= beskadiget
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HI- N\ACS

Natural Acrvlic Stone

Sundhed & Sikkerhed

- Ingemann Components AS, henviser til de geeldende sikkerhedsdatablade, der
opfylder dansk lovgivning.
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HI-MACS® Plader Opbevaring, Handtering & Transport

= HI-MACS ber altid opbevares pa pallen fer stabling af pladerne (Fig. 1).

=  Opbevar pladerne i et tart og veludluftet omrade.

= Brug et hyldesystem, daHI-MACS®plader altid skal opbevares med
tilstraekkelig statte, sa pladerne ikke bgjes.

= Forsgg aldrig at lafte en HI-MACS plade alene. Plader skal lgftes af to
personer, en i hver ende, Altid i en lodret stilling (Fig. 2).

= Treek aldrig HI-MACS® plader hen ad gulvet, da det vil medfare ridsede
eller beskadigede kanter.

= Stet altid plader, som har udskeeringer og/eller samlinger,
under transport.

= Opbevar vaske og kummer pad samme made som pladerne.

= Emballer fabrikerede elementer af HI-MACS®med blisterpakning il
beskyttelse.

= Store fabrikerede elementer stattes bedst pa kanten.

= Undgatransport af fabrikerede HI-MACS®emner pa opadtil dbne
karetgjer, da det kan forarsage ekstreme temperaturskift og eendringer
i luftforholdene.

= Forhinder plader og elementer i at bevaege sig under transporten.

= HI-MACS® lim opbevares bedst under kglige forhold ~8-15°C, og

HI-MACS® Lim beskyttet fra direkte sollys. Det vil forgge limens levetid pa hylden med op
til 12 maneder.
o Yderligere
information:
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Pladeinspektion

Fabrikationsretningslinjer
Kapitel 6

Kvalitetskontrol

LG Hausys forbedrer labende sine fremstillings- og kontrolprocesser, for at sikre
den hgjeste pladekvalitet.

6.1  Far brug ellerfabrikation af HI-MACS®plader anbefales det, at de visuelt
kontrolleres mht. Defekter og farve-match

6.2  Hver plade har patrykt nummer pa siden.Angiv venligst dette
nummer ved afvigelser og reklamationer. Det sikrer LG Hausys
muligheden for at fglge alle plader, tilbage til fremstillingsprocessen
for labende at kunne forbedre vort produktet
Eksempel:
plade nr.: LG HI-MACS® Arctic White 13 D E009

LG = producentnavn
HI-MACS®=produktnavn
Arctic White = pladens farve

1=produktionslinjenr.1(2, 3)
3=produktionsar: 2003
D=maned:April (A=januar,B=februar,C=marts, ..,L=december)
E=dag:15.(1=1.;2=2.;3=3.;...; 10=10,
A=11,;B=12,;C=13,;D=14...,; U=31)
Fradag11.til dag 31. svarer hver dag til et bogstav (A til U)
009 =lgbenr. (001,002,003,...)
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Fabrikationsretningslinjer
Kapitel 6

Far arbejdets begyndelse, kontroller da venligst for synlige defekter.
Kontroller at der ingen leengdebgijning er.Hvis bgjningen er starre end 1.5
mm pr. meter (Fig.1) s& kontakt din HI-MACS?® leverandgr for inspektion og
udskiftning af produktet, hvis ngdvendigt.

= “Smil“deformering. Hvis pladen er forhgjet langs kanten i form som et
smil (Fig.2)og hvis bgjningen er starre end 1.5mm pr. meter (Fig. 2),sa
kontakt din HI-MACS® leverandgr for inspektion og udskiftning af produktet
hvis ngdvendigt.

= “Panderynke” deformering.Hvis pladen bgjer sig ved kanterne i form af en
panderynke (nedbgjning), Kontakt da din HI-MACS leverandgr for inspektion og
om ngdvendigt, udskiftning af produktet.

Specifikation af planhed

Solids og Pearls farver = 1.5 mm*
over

760 mm

Small Chip farver < 1.5 mm*

760 mm

Large Chip farver = 1.5 mm*
Quartz og Granite over

760 mm

6.4  Veer sikker pa, at pladerne er:
« Uden hakker eller knaekkede kanter
= Uden tilspidsede kanter (Fig. 4);
= Uden kratere (maks. 10 par @ 50 mm).

6.5 Veer sikker pa, at pladerne er:
= |kke har nogen farveinkonsistens
= Har en jeevn partikelfordeling
= Er beskyttet med en polycoating film pa oversiden.

6.6  HI-MACS® (formede emner eller vaske) skal ogsa tiekkes mht.:
- Farvekonsistens for den modstaende plade (se tekniske dealier for korrekt installation)
= Sorte pletter og flader
= Kratere
= Revner, hug eller brud
= Kvalitet af overkant til forbinding

6.7  Hvis du matte have nogen som helst forbehold med hensyn til HI-
MACS®produkternes kvalitet, kontakt da venligst din lokale
repraesentant.
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Fabrikationsretningslinjer
Kapitel 7

Veerktgj & Udstyr

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

7.10

LG Hausys anbefaler specielle veerktgjsproducenter eller leverandarer for at
hjeelpe med at reducere fabrications- og installationsomkostninger eller tillade
fabrikatorer at kare fabrikationsprocessorer pa en effektiv made.

ldeelt bar der bruges en bordrundsav eller pladesav til
dimensionering af hele plader (grovskeering)

Fraesere, V-sporstikningsmaskiner og CNC er kan benyttes alt efter, hvad
formalet kraever.

Bandslibere og/eller bredbandslibere er meget anvendelige ved starre
produktioner.

Sveere manuelle overfreesere 12 mm cuttere, med en
minimumseffekt pa 1600 anbefales. (Fig. 1).

En reekke slibemaskiner (electroniske eller pneumatiske) inklusiv:
rystepudser, excentersliber og bandsliber.Veelg altid maskiner, som
bruger quick fix skiver og pads op til @150 mm. (Fig. 2).

Der kan med fordel veere adgang til et bredt udvalg af hardmetal
freeserjern til rette udskeeringer, profil finish og vaskeinstallation. Du ber
ogsa have profil cutters med ruller (ber veere nylon).

En reekke slibeskiver fra 80-3200g/eller starre er pakreevet til
excentersliberen.

Polerpasta og voks vil forbedre glansen pa et tidligere slebet element
men er kun anbefalet til kunstbrug og seerlige formal.

Det anbefalede overfladefinishniveau er "semi-gloss”
(320slibepapir & Superpad S/G 1200).
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Fabrikationsretningslinjer
Kapitel 7

7.11 High-gloss er ikke omfattet af HI-MACS® 15 ars garanti.

7.12 Overfraesere og skabeloner bar benyttes, hvor det er muligt.

7.13 Tvinger og klemmer:

= En raekke klemmer til fastgarelse af kantlister og
hulkehllister, inklusiv ‘A’ type fjederklemmer.

= Skruetvinger af forskellig leengde f.eks. 250 mm, 400 mm og
1200 mm.

= Enkelte leengere skruetvinger (lim knaegte). (Fig.3)

7.14 Limpistol til varm smeltet lim med limstave eller limpiller.

7.15 Kraftig papirrulleholder.

7.16 Enten et fast eller mobilt udsugningssystem.

7.17

Excentersliber (trykluft eller elektrisk)
Rystepudser (elektrisk) (limmixer)

Endelig som supplement til ovennaevnte, bar et udvalg af handveerktg;
ogsa veere til disposition. Se listen nedenfor :

Veerktgj/maskiner/udstyr Pakrzevet antal

Sikkerhedsregler X

Sikkerhedsudstyr (beskyttelsesbriller, grepropper,

sikkerhedssko, arbejdstajetc.) X
Overfreeser(~1.8kW) X
a. undermonteringsteknik
b. profilering
Overfreeser (~900 X
w) profilbitradius2-3

Handbandsliber
Stiksav
Kvalitets savblade
Boremaskine (elektrisk akku)

HI-MACS Lim
Limpistol
Mixertips
Limpistol
Lim
Silikonepistol
Silikone patroner
Havl
Fraeser til udskiftning

X X X X X X X X | X X X X X X

>
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Fabrikationsretningslinjer

Kapitel 7

Veerktgj/maskiner/udstyr (fortsat)

Mejselsaet
Skruetreekkerseet
Skruengglesaet
(Evt. forsegling: voks, etc.
Maleband
Rartang
Hammer (500gr)
Gummihammer
Blyant
Blyantsspidser
Lineal (udvalg)
Vinkler (udvalg)
Overfraeser bits (udvalg)
Monteringshord
Arbejdshaenke (hgjdeindstillelige)
Arbejdshaenke med skuffer
Hjullas (mobil)
Klemmer (udvalg)
Slibestation (mobil)
Vakuum
Vakuumrer
Slibepapir (micron udvalg, Scotch Brite,
Superpad S/G (Jost))
Tapes(udvalg)
Papir til rengaring
Denatureret sprit (eller alternativ)
Sprayflaske
Skabeloner (udvalg)
Tynde séler (udvalg)
Limblokke
Centraliseret elektrisk samledase,
centraliseret stavsugning (rer monteret i
drejeled)

Pakraevet antal

pas

XX X X X X|X X X X X X X X X X X X

X X X X X X X
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Liste over udstyr til

snedkervarksted (basis*)

Baseret pasolid surface startere*

/

No.:

Fabrikationsretningslinjer

Kapitel 7

Maskine/Udstyr

Snedkerveerksted forslag til
producent

Meengde

Stgvsugningssystem

Nedermann
Hacker - Polytechnik

XXX

Luftkompressor

Fini

XXX

Bordrundsav

Altendorf

med skydebordL=>2.80m

XXX

Pladesav

Striebig
Holzher
XXX

Spindelmotor

Martin
XXX

Bandsliber

Klingspor
XXX

Langbandsliber

Biitfering
Viet
Weber
XXX

Arbejdsbaenke

Arbejdshaenk bukke

Ulmia

alternatives/self-made

XXX
| trae
hjemmelavet

1/ansat

Klemmer

Cross-Stabile
Klemsia
XXX

Héndoverfraeser

Dewalt
Festo

XXX

2/ansat
2/ansat

Excentersliber

Festo

1/ansat

Dynerbrade
XXX

Handbandsliber

Festo
Dewalt

Bosch
Holzher

Makita
XXX
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Fabrikationsretningslinjer
Kapitel 8

Opgaveplanlaegning

8.1

8.2
8.3

8.4

8.5

8.6
8.7

En vellykket installation afhaenger af praecis opgaveplanlaegning, isaer
omkring kekkenmontage.

Placer aldrig samlinger naer udskeeringer. (Fig. 1).

Placer aldrig en samling over opvaskemaskiner eller varmeproducerende
udstyr/apparater.

Hold samlinger veek fra indvendige hjgrner, hold en minimumafstand pa 50 mm.
(Fig.2).

Overalt hvor det er muligt, skal alle samlinger forsteerkes (Fig.3)med en
stribe 12mm HI-MACS® mindst i 50mm bredde, vinkelfreest 45°langs
begge kanter. Veer sikker pa at striben deekker hele samlingen og fordel lim
over hele stribens overflade. Rengar og glat samlingen nedefra.

Gennemga stedet og tjek for alt, som vil kunne pavirke resultatet.

Evt. ujeevnheder pa veeggen udbedres far montage (Fig. 4).
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Fabrikationsretningslinjer
Kapitel9

Skeering af HI-MACS®

9.1

9.2

9.3

9.4

Skeering af hele HI-MACS® plader bar som udgangspunkt foretages pa et
arbejdsbord med stgtte af land langs pladen under operationen.

Runde savblade med tredobbelte savtakker vil give det bedst mulige resultat
(Fig.1). Et standard 300 mmsavblad bgr have 96takker med negativ
vinkling.

Det er vigtigt at undga stress-/spaendingsbrud, nar man saver i en HI-MACS®
plade; det kan medfare dannelse af revner senere. | tilfeelde af, at der opstar
mindre "slag” og revner ved skeering,sa skal det sikres at renskeer foretages
med overfreeser eller andenfraeser.

Benyt aldrig handholdte langsave eller mobile stiksave til at skaere i plader af
HI-MACS®. Ved skeering af HIMACS pa installations adressen, kan hand
rundsav benyttes til skeering forudsat, at kanten efterfglgende
bearbejdes/renskaeres med en overfraeser. Det anbefales altid, at benytte
orverfraeser efter land eller skabelon, ved skeering af HIMACS plader.
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Fabrikationsretningslinjer
Kapitel 10

Maskinbearbejdning

Forberedelse af pladesamling

10.1 Maskinbearbejdning af to stykker HI-MACS, for at forberede en samling, kan

udferes pa forskellige mader. Det vigtige er imidlertid kvaliteten af den
maskinbearbejdede kant.

10.2 Den mest palidelige metode er “spejlsnit” teknikken med en handholdt

overfreeser. Ved at skeere begge tilstadende kanter i et snit. Placer de to
stykker pa et arbejdshord (Fig.1), efterladende et mellemrum pa 9 mm
mellem dem. Fastger pladerne med enten G-klemmer eller skruetvinger.
Klem en metal skinne eller kompakt ret vinkel til et af de to stykker og til et
kraftigt og stabilt bord. Med en 12 mm dobbeltriflet wolframoverfraeserbit i
din hand overfraeser, bevaeg maskinen jeevnt i en retning og veek fra dig selv
og skeer begge stykker samtidigt. Hold en langsom jeevn hastighed uden stop.
Kontroller efter skeeringen, at samlingen matcher perfekt og marker den
matchende pladeretning.

10.3 En anden mulighed er, at freese hver kant for sig selv. Her bar der

anvendes en stabil arbejdsbaenk og lige kant(Fig.2). Klem farst
arbejdsemnet fast til arbejdsbaenken og monter skinnen/landet fast pa
pladen saledes, at overfreeseren totalt vil fierne 1,5 mm. Far overfreeseren
frem med langsom jeevn hastighed uden stop. Gentag denne procedure for
det andet stykke og tjek sa samlingens ngjagtighed. Hvis kanterne ikke
matcher, sa vil en eller begge kanter kraeve en genbearbejdning.

10.4 Efter maskinbearbejdning, vil begge skarne kanter kraeve slibning med 150/180

kornet slibepapir og rengering med denatureret sprit(elleracetone) med en hvid
ren klud eller hvidt industripapir for at blive klar til sammenfgjning.

10.5 Brugen af CNC skaere- og oplaegningsprogrammer bliver mere og mere

populeer. Udstyr sa som dette bliver stadig mere effektivt, iseer til mindre
serieproduktioner eller individuelle krav.
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Sammenfgjning
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samling

L

Fabrikationsretningslinjer
Kapitel 10

10.6

10.7

10.8

10.9

10.10
10.11

10.12

10.13

10.14
10.15

10.16

10.17

10.18

Kanterne er Klar til sammenlimning, efter de er blevet freest, slebet og
rengjort.

Far sammenfgjning tildeek bakken under sgmbordet med transparent tape,
eller plast, for at opfange overskydende lim (Fig.1).

Pladerne skal klemmes sammen med for eksempel skruetvinger. Det vil
veere ngdvendigt at fastgere sma klodser til pladen ved hjelp af
varmelim. (Fig. 2). Der kreeves yderligere arbejdstrin inden emnet er
feerdigt.

Alternativt kan man benytte sash clamps (lim knaegte), Pas pa, ikke at
overspaende.

Forbered HI-MACS®limsystemet (se kapitel 016).

Seettape pa langs af de emner som skal samles, for limen paferes.

Pafer et jeevnt lag lim langs hele den del, som skal seettes sammen. (Fig.
3). Forsteerk sammenfgjningen pa langs og skub pladerne sammen, sa en
ligelig maengde lim, kommer frem i samlingen.

Klem samlingen fast men pres den ikke for hardt, da det vil kunne
forarsage svage limflader pa grund af mangel pa lim.

Fjern klemmerne sa snart limen er gennemheerdet og hard at rere ved.
Fjern overskydende stgrknet lim med enten en mobil handholdt
overfraeser,skrueklemmer eller en lille blokhgvlimed et skarpt blad. Undga,
sa vidt muligt, brugen af mejsler.

Standard "stumpe” samlinger (Fig.3).1 tilfeelde hvor samlingen vil kunne
blive pavirket af varme, anbefales det at affase (45°) kanterne af
forstaerkningen langs hele samlingens leengde og at leegge en fuldflade
film af lim pa bagsiden af striben, samt at fierne og udglatte udpresset lim
til det hele er jeevnt og glat.

Feerdigger samlingen ved at slibe med korn 180/240 efterfulgt af korn
320, Scotch Brite (gra) eller Superpad S/G 1200. Koncentrer dig ikke kun
om samlingen, da det vil forarsage lunker (hulninger) omkring samlingen.

For detaljerede slibeinstruktioner se Teknisk Information
“Slibning af HI-MACS®*,
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Lim

11.1 HI-MACS®farvetilpassede limsystemerfasi4smiag250ml patroner.

11.2 Hver limtube er en maksimal holdbarhed som beskrevet nedenfor. Kontroller
dato far brug, se produktionsdatoen pa etiketten pa selve produktet og pa
emballagen fra LG Hausys.

Samlings - Lim
Holdbarhed for alle farver: 2 ar efter produktionsdato

o Yderligere 11.3  Opbevaring af lim ber forega under kglige (ca. +8°C til maksimum

+15°C) og tarre forhold.Hold de udbnede HI-MACS®limtubepakker og
HI-MACS®limpatroner i marke, undga sollys og placer dem ikke teet pa
nogen varmekilde.

11.4 Hold HI-MACS® lim veek fra barn.

11.5 Foryderligere sundheds- og sikkerhedsoplysninger lees separat
sikkerhedsdata blad (Dansk version).

11.6 Foryderligere information om HI-MACS®- samlingslim henvises der til
side47.
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Kapitel 11
HI-MACS® Lim
Kode Farver Kode Farver
G-01 DESERT SAND HO4 PEANUT
G-02 GREY SAND HO3 GREY
G-04 WHITE QUARTZ H36 SILVER
G-05 WHITE GRANITE HO3 GREY
G-07 PLATINUM GRANITE HO3 GREY
G-08 ALMOND PEARL HO4 PEANUT
G-09 BLACK SAND H42 MERAPHI
G-10 BLACKPEARL HO7 BLACK
G-15 MIDNIGHT PEARL H10 BLUE
G-17 GREY GRANITE HO3 GREY
G-23 NATURAL GRANITE HO3 GREY
G-30 IVORY QUARTZ HO4 PEANUT
G-31 BLACK GRANITE HO7 BLACK
G-34 ARCTIC GRANITE H36 SILVER
G-38 SEA OAT QUARTZ HO4 PEANUT
G-48 BEACH SAND HO4 PEANUT
G-50 TAPIOCA PEARL H36 SILVER
G-58 MOONSCAPE QUARTZ HO4 PEANUT
G-60 GREYSTONE GRANITE HO3 GREY
G-63 ALLSPICE QUARTZ H14 SEPHIA
G-74 MOCHA GRANITE H37 MOCCA
G-100 PEANUT BUTTER HO4 PEANUT
G-101 CRYSTAL BEIGE HO1 SATIN WHITE
G-102 GREY CRYSTAL HO3 GREY
G-105 BROWN PEARL H35 DARK
G-106 RIVIERA SAND HO4 PEANUT
G-107 PEBBLE PEARL HO3 GREY
G-108 LUNAR SAND H36 SILVER
G-501R COCOA H47 STELLER
G-510R SUGAR MAPLE H52 BABYLON BEIGE
G-511R POPLAR HO1 SATIN WHITE
G-514R BIRCH BARK H36 SILVER
G-515R PECAN HO4 PEANUT
G-516R HICKORY HO3 GREY
G-517R MOUNTAIN ASH H26 SAND BROWN
G-518R RIPECOTTON H36 SILVER
M-103 BOLOGNA H34 [VORY CRYSTAL
M-104 ROMA H22 PERNAGREY
M-105 VERONA H61 VERONA

@ LG Hausys



HI-MACS

Natural Acrvlic Stone

Fabrikationsretningslinjer

Kapitel 11
HI-MACS® Lim
Kode Farver Kode Farver
P-100 KEY LIME H110 KEY LIME
P-101 KREEMY GREY H112 KREEMY GREY
P-102 KOLD SILVER H111 KOLD SILVER
P-103 KANDY PINK T14 KANDY PINK
P-104 KANADA VIOLET H10 BLUE
S-02 ALMOND HO4 PEANUT
S-05 GREY HO3 GREY
S-06 ARCTIC WHITE HO2 ARCTIC WHITE
S-09 CREAM H20 CREAM
S-22 BLACK HO7 BLACK
S-25 FIERY RED H18 RED
S-26 BANANA H17 BANANA
S-27 ORANGE H19 ORANGE
S-28 ALPINE WHITE H16 ALPINE WHITE
S-29 IVORY WHITE H32 IVORY
S-33 NORDIC WHITE H16 ALPINE WHITE
S-34 DIAMOND WHITE H113 DIAMOND WHITE
S-100 COFFEE BROWN H37 MOCCA
S-102 BABYLON BEIGE H52 BABYLON BEIGE
S-103 CONCRETE GREY H53 CONCRETE GREY
S-104 TOFFEE BROWN H54 TOFFEE BROWN
S-105 FLORIDA ORANGE H108 FLORIDA ORANGE
S-106 LEMON SQUASH H104 LEMON SQUASH
S-108 MARTA GREY H107 MARTA GREY
S-109 STEEL GREY H101 STEEL GREY
S-110 CARMENERE T11 CARMENERE
S-111 DARK NIGHT T09 DARK NIGHT
S-113 CHIFFON T10 CHIFFON
S-115 DEEP INDIGO T08 DEEP INDIGO
S-116 FESTIVALPINK H106 FESTIVALPINK
S-117 MIDNIGHT GREY H35 DARK
S-201 NOUGAT CREAM HO4 PEANUT
S-203 SKYBLUE H30 DAWNMISTY
S-212 LIGHT GREEN H56 LIGHT GREEN
S-302 OPAL T02 OPAL
S-303 SAPPHIRE TO3 SAPPHIRE
S-304 RUBY T04 RUBY
S-305 EMERALD TO5 EMERALD
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Samlings -Lim (33)

Kapitel 11
/
HI-MACS® Lim
 Kede  Faver  Kode  Faver
T-02 URANUS H60 URANUS
T-10 NEBULA HO2 ARCTIC WHITE
T-11 VENUS HO1 SATIN WHITE
T-16 MARS H34 [VORY CRYSTAL
T-17 ANDROMEDA H16 ALPINE WHITE
T-18 CARINA HO2 ARCTIC WHITE
T-19 NEW MOON HO1 SATIN WHITE
T-20 HERCULES H22 PERNAGREY
VAO1 SANTAANA HO3 GREY
VBO02 CIMA H45 VIBLACK
VEO1 TAMBORA H20 CREAM
VW01 GEMINI H36 SILVER
VA22 FROSTY HO3 GREY
VB21 TAOS H48 TAOS
VG21 MAUI H49 MAUI
VE23 MAYON HO6 PINK
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Fabrikationsretningslinjer
Kapitel 12

UdskeeringeriHI-MACS®

12.1 Indvendige hjgrneudskeeringer til vaske, komfurer og andet udstyr vil
altid veere udsat for stgrre belastning og kraever udfarelse akkurat
som beskrevet i denne vejledning, samt supplerende tekniske
informationshlade.

12.2 Udfer udskeeringen med en CNC overfraeser eller handoverfraeser og efter skabelon.

12.3 Skeer altid en radius rundt i disse hjgrner og ger radius sa stor som
praktisk muligt, (R >/= 8 mm). (Fig. 1).

12.4 Veer altid sikker pa, at der er en radius pa R3mmpa bade over og
underkant af pladen, langs den indvendige kant af udskaeringen
(eller benyt en profil overfreeser bit.: Titman no XC 341*12). (Fig.2).

12.5 Der ma ikke veere samlinger/limlinjer af nogen art i forbindelse med en
udskeering

12.6 Tilkomfurudskeeringer bar den indvendige kant afdeekkes med
selvklaebende Neoprentape eller Koawool tape og deekket med
selvklaebende aluminium reflektiv tape (3M, tape nr.: 425). Det vil
forebygge for stor varmeophobning og den potentielle risiko for
spaendingsrevner.

Hold altid et minimum p& mindst 3 mm afstand mellem apparatets
underside og kanten pa HI-MACS® hvis det er muligt (afhaengigt af typen
af kogesektion, kan du vaere ngdt til at indsaette et

Fig.2
afstandsstykke/skumliste)
1 X
Réf. D d NL GL R
(Sterste diameter | (Diameter (Maksimal (Totalleengd | (Radius) HI-MACS®
afoverfreeser afleje) brug af e)
bit) overfraeser
16 mm bit
XC341*12
85 mm 36 mm 107 mm 3mm 12mm+
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Kantlister & sargkanter

131

13.2

13.3

13.4

13.5

13.6

13.7

13.8

13.9

Kantlister sat pa HI-MACS®plader abner en maengde af design-
muligheder.

En af de letteste mader at sette en kantliste pa er simpelthen at leegge lag af
HI-MACS lister, ovenpa hinanden.

Startmed at skeere lister, som er i let overstgrrelse og slib undersiden af dem
med 120 korn slibepapir. Renggr med denatureret sprit og en hvid, fnugfri
Klud.

Kom en tilstraekkelig meaengde HI-MACS®lim pa hver af striberne og glat
ud med en tree- eller plastikspartel.

Paseet rigeligt med fiedertvinger, lad limen heerde (ca. 45 min/+20°C).
Veer sikker pa, at nar tvingerne er sat pa, tvinges en jeevn meaengde lim
ud af samlingen (Fig.2).

Nar limen er helt ter, glat overfladen ned vedhjeelp af en
bordrundsav, sa behandel den kraevede profil med en overfraeser.

Hgje sargkanter forberedes ved at fraese en fals, sa den nedadvendte
sargkant kan styres pa plads. Falsen skal have en dybde pa ca. 1-2mm

(Fig.4).

Falsen tjener to formal, for det farste forager det samlingens styrke og
for det andet minimerer det effekten af ujgevn mgnster/dekor fordeling.

Som andre bearbejdninger, afsluttes kanterne som du normalt ville
gere, slib begge kanter af falsen og de tilsvarende kanter pa det
nedadvendte med 150/180 kornet slibepapir, husk affediningrengering.
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13.10 Kom en tilstraekkelig meengde lim pa og klem kanten pa plads, med
skruetvinger sat 70 mm - 80 mm fra hinanden (Fig. 5).

13.11 Veer sikker pa at lim udtraedninger dannes pa bade den indre og ydre
kant af samlingen (Fig.5). Nar limen er helt tar, trimmes limningen med
en mobil handoverfraeser, brug et fraeserjern med nylonleje.

13.12 Buede forkanter/sargkanter til special udformed deske, formes bedst
ved hjaelp af varme (termoformning) for derefter at paseette kanten Se
venligst kapitel 020 vedrgrende termoformningsteknikker (denne
proces er mere tidkraevende. Veer opmaerksom pa begraensninger i
formbarheden)

13.13 Til indadvendte og udadvendte, runde hjgrner, er termoforning ogsa en god
lzsning. Hjerne emner fremstilles og limes sammen med hele HI-MACS
plader.

13.14 Nar det drejer sig om enmarine kant/vulst pa forkant af bordplade,
vil toppladen skulle veere falset mens (lodret) underkant vil kreeve
not (Fig. 6).

13.15 Veer sikker pa, at samling mellem falsen og not hverken er for snaever
eller for Igs (Fig. 7).

13.16 Klem emnet sammen med skruetvinger og tillad limen at hzerde op.

|7 13.17 Maskinbearbejd de to kanter med, en til formalet fremstillet stykke
freeserveerktej med et nylonleje, arbejdende sig frem langs med
overkanten (Fig. 7).
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Veeg- og staeenkpaneler

14.1 Hulkehllister eller opformede bagkanter/vaegpaneler, kan fremstilles
med enten en ret liste, eller hulkehl liste i en ilagt en fals (Fig. 1).

14.2 Et eksempel er at tilfgje en kvadratisk snittet liste mod overkanten af
- n en disk med enten HI-MACS®lim eller en silikoneteetning i en passende
. farve.

‘

Silikone 14.3 En alternativ metode, er at fremstille en hulkehlliste med en indre radius.

‘Q—-} 14.4 Startmed at false toppen af pladen, som skal udgare disken,indtil en
dybde pa2mmx25mmbred (Fig. 2).

14.5 Fremstil et stykke HI-MACS, 25mm bred, denne kan formes til
den indvendige hulning. Brug et 10/12mm fraeserjern. (Fig.3).

T. —| 14.6 Skeer en kvadratisk liste/plade, pa malet for den sidste del af
vaegpanelet af HI-MACS®

14.7 Afslib alle kanter som skal limes med 150/180kornet slibe papirog
rengar med denatureret sprit og en hvid klud.
j o 14.8 Brug rigeligt med tvinger. Lad limen hzgerde helt far slibning (Fig. 4).
Brudtkant

For mere information
om installation hos kunden:
Teknisk information 2+3

For detaljeret information om
steenkpaneler: Teknisk information 7
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HI-MACS®plade (samme farve som kumme)

N

o 45°vinkel

HI-MACS®
kumme
(samme farve
som plade).

HI-MACS®-im

HI-MACS® plade (forskellig farve fra kumme)

N SR W HI-MACS®

i Kumme
(forskellig
farve fra
plade)

HI-MACS® lim
Positions-
klodser
Bagside af HI-MACS® plade
[ Fig.2 |

For meeore information
om installation hos kunden:
Teknisk information 2+3

For detaljeret informa-
tion om installation af
forme: Teknisk information

Fabrikationsretningslinjer
Kapitel 15

Montage af vaske og kummer

151

15.2

15.3

15.4

15.5

15.6

15.7
15.8

15.9
15.10

15.11
15.12

15.13

Termoformede vaske og kummer kan monteres pa to mader:
undermonteret med en fas, hvis der bruges samme farve plade og
kumme (Fig. 1) eller uden enfas, hvis plade og kumme har forskellig
farve (Fig. 1a).

Enfas (45°) skal laves, nar man arbejder med plader og kummer af
samme farve for at minimere et udseende af farveforskelle mellem den
termo-formede kumme og pladen. Denne lgsning er omfattet QC
garantien.

Placer udskeeringsskabelon korrekt pa bagsiden af HI-MACS®og
fasthold denne med tvinger.

Foretag udskeering (med uret). Brug en skarp 10 mm enkeltriflet
karbidoverfraeserjern med en 30 mm fgringsbgsning.

Fjern udskeeringsskabelonen og placer fas-skabelonen. Brug en skarp 20
mm dobbeltriflet karbid. Overfraeser (side og bundskeer) med en 30 mm
faringsbgsning. Indstil overfreeserens dybde til at efterlade en afstand
padmm.

Fjernfreeser skabelonen og fortseet med normalrenggringsprocedure
(denatureret sprit/hvid klud).

Forbered HI-MACS®lim og ilim kummen i bordpladen.

Klem kummen fast. Overspaend ikke trykket og lad limen
heerde (ca. 45 min/+18°C).

Tag tvingerne af, og vend pladen om.

Trim udskeeringen med et wolframcarbid profilfreeserjern med nylonleje.
Brug altid en profil pa 45°. Lav ikke en radius da det kan forarsage en
potentiel farveforskel mellem plade og kumme.

Slib og afslut med semi-gloss finish (overflade) som anbefalet.

Foir at fastgare vaske og kummer, fastgeres disse til undersiden af pladen,
ved anvendelse af HI-MACS®lim. Inden pafarelse af lim, slibes alle flader
med slibepapir korn 180.

Placer kummen og fiksér positionsklodser (Fig.2).
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15.14 Med en seerskilt skabelon af trae laves en mindre udskeering.
15.15 Slib begge sammenfagjningsoverflader med 150/180 kornet slibepapir
og renger med denatureret sprit og en hvid klud far sammenfgjning.

Klemmesystem

15.16 Forbered HI-MACS®lim og set begge dele sammen med en klemme (Fig. 3).

\Q- 15.17 Sasnart limen er helt starknet, stik en 12 mmwolfram carbidbelagt

— fraesercutter gennem pladen for at skabe adgang til en lige rullelejecutter.
Udskift cutteren i overfreeseren og fiern den ugnskede plade ovenover
kummen eller vasken.

Bagside afHI-MACS®plade

15.18 Slib pa normal vis samlingen ned med slibepapir, skift indtil korn 320.

15.19 Sikkerhedstjekliste :
= Tjek alt elektrisk vaerktgj far brug.
= Brug kun skarpe fraeserjern.
= Beer altid beskyttelsesbriller eller -visir.
= Beer ikke lgst tgj].
= Arbejd et veloplystog veludluftet sted.

15.20 Overlgbet og vasken/kummen, som du har modtaget, er ikke samlet. Far dn
endelige montage bedes du ga frem som falger:
= Placer overlgbsstykket | den rigtige position bag overlgbshullet pa
bagsiden af vasken/kummen.

oo = Brug en hvid HI-MACS® lim og placer et limfuge rundt om plastikdelen
som vist pa figur 4.

- Veer sikker pa, at limen ikke Igber.

= Hold overlgbsstykket i position med aftageligt tape.

- Vaer sikker pa, at placeringen af overlgbsstykket er korrekt og at der ikke
trykkes for meget lim ud fra indersiden af plastikoverlgbsstykket, da det ikke
ser paent ud, nar man ser pa kummer/vasken efter montage.

= Hold overlgbet stille og pa plads indtil limen er starknet helt. Fjern

derefter tapen.
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Slibningsproces

16.1 Den afsluttende procesibearbejdning afalle HI-MACS® emner er at

e e ] slibe (og/eller atpolere i seerlige tilfselde).
- 16.2 Undernormale omsteendigheder, start med at slibe hele emnet med
- i : 3 slibepapir, korn 120. I tilfeelde, hvor der ikke har veeret nogen forudgaende

bearbejdning af pladen, er det muligt at starte med korn 280 eller 320.

T irlivylq

16.3 Brug altid udsugning, hvor der slibes, det vil hjselpe med at opfange
slibekorn og forebygge ugnskede ridser.

: 16.4 Byg op med finere og finere kornstarrelser,og gar godt rent
: \‘g bt mellem hvert papirskift med en fugtig (sprit) klud. Slut af med
. R : . kom 320 papir, efterfulgt af Superpad S/G 1200 fraJost for at na det
i ‘ HELL anbefalede semi-gloss niveau.
| ! *’ | 16.5 Forat gge overfladens glansniveau brug 1200/1500/1800 vad eller tar
—— Scotch Brite pads, eller poleringspasta, som fas hos 3M eller andre
producenter. High-glossfinish niveau er meget vedligeholdelseskraevende
og anbefales ikke til normalt brug, men er ideelt til udstillingsemner eller til
o Yderligere fremstilling af kunstveerker. High-gloss finish niveau, er IKKE deekket af
installationsgarantiprogrammet pa 15 ar.

16.6 Hold sliberenibevaegelse, langsomt i cirkler hele tiden, ferst i retning
gst-vest sa nord-syd (Fig. 1). Veer sikker pa, at bruge ordentligt udstyr,
sa som en excentersliber med en flad plade. Brug altid en hard pad til lige
overflader. Softeller super-soft pads anbefales til buede overflader.

16.7 Fasthold/koncentrer aldrig maskinen pa et bestemt omrade, iseer i
neerheden af samlinger, da det kan skabe lunker.

16.8 Efter hvert slibningstrin: fej stavet bort, aftar med fugtig (sprit)
klud/papir og start derefter pa det naeste trin.

16.9 Veer opmeerksom pa, at nogle marke farver har brug for mere
omhyggelig slibning end lysere farver.
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Substruktur

17.1 HI-MACS®skal altid understattes og beskyttes mod nedbgjning.

17.2 Athaenigigt af anvendelsen anbefales fglgende materialer til understetning:
« Stal/rustfri stal profiler
= Aluminium/aluminium profiler
- Vandfast MDF, krydsfiner eller spanplade
= Gipspladereller andre alternative byggeriplader

17.3 Ved brug som kakkenbordsplade, anbefales en rammestruktur. En
hel-plade konstruktion kan anvendes, men er ikke pakreaevet (Fig. 1).

17.4 Alle underkonstruktioner monteres med elastisk silikone eller med en
permanent elastisk PU lim pa bagsiden af HI-MACS®pladen, som
punkter med en maksimal afstand pa ca. 100 mm.

17.5 Treelameller ber have en bredde pa ca. 80 mm.

17.6 Falsetil forsteerkningsllister (forsteerkning af samlinger under HI-MACS
pladen) bar forberedes i opbygningen af konstruktionen.

Forbundet med silikonepunkter

silikone punkter HI-MACS® plade (overside)

For mere information
om installation hos kunden: Teknisk
information 2+3
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18.1

18.2

18.3

18.4

18.5

18.6

18.7

18.8

18.9

En af hovedfordelene ved HI-MACS® er at overfladerne kan repareres i
tilfeelde af et uheld. Afhaengigt af skaden, er der forskellige metoder
0g lgsninger, som kan bruges.

Ridser er ofte mulige at bortslibe med Scotch Brite pads, skure creme
eller slibepapir.

Ved sma buler/huller er det muligt at bore det berarte omrade ud og fylde
hullet med farvetilpasset lim (veer opmaerksom pa, at der kan forekomme
lufthuller) Efter afhaerdning kan overskydende lim slibes ned pa normal vis.
Det kan kraeve et vist handelag, at fa det reparedere omrade til at falde ind i
det eksisterende materiale, mht. farveforskelle, mgnstre og lignende.

Ved starre beskadigede omrader, isaer ved Granite- og Sandsfarver, er en
"prop” reparation en mulig lasning. Specdliraeserjern til dette formal, kan fas
fraTitmaneller Trend (Fig. 1).

Ved starre skader sa som revner eller braeendemaerker er et 9 eller 12 mm
trekantet erstatningsstykke, (samme tykkelse som det
beskadiget/monterede) ngdvendigt for at sikre en holdbar reparation.
Lav en skabelon som vist i Fig. 2,09 klem den fast til overfladen rundt
om det beskadigede omrade. Udskaer det beskadiget omrade ved
hjeelp af en handoverfreeser. Brug den sammen skabelon og skaer en
anden sektion ud af et fraskaret stykke i samme farve HI-MACS®plade
eller endnu bedre: et stykke fra samme plade for at minimere
farveforskellen.

Indsaet de trekantede reparations- erstatningsstykke med HI-MACS®lim
og forsteerk undersiden (Fig. 3).

En beskadiget samling: skeer farst en V' udfraesning langs hele bruddets
leengde.

Skeer et kvadratisk stykke (stang) ud af matchende HI-MACS® Plade:
sadan, at nar det drejes 90°, passer stykket ned i udfraesningen

(Fig.4).

KomHI-MACS®-lim ned i udfraesningen og skub den kvadratiske
section pa plads indtil tilstraekkeligt med lim tvinges opad.

18.10 Nar det er helt starknet, slibes den nye del ned som normalt. Vaer sikker pa,

at reparationen er forsteerket i henhold til forskrifterne.

18.11 Gem udskeeringen fra en vask, kumme eller kogesektion, for at sikre
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farvematch, ved evt. reparationer.

Termoformning

19.2 Pladerne skal opvarmes til en temperature pa 160 — 180°C, men bar ikke
overstige 200 grader. Hele emnet skal opvarmes.

19.3 Fjern beskyttelsesfilmen far opvarmning.

19.4 Minimum rundingsradius for 12 mm HI-MACS® er ca. 45 mm for ensfarvede

Skabelon (Solids), Sand & Pearls og minimum formbar radius for en Quatz og Granite
er ca 100-120mm. Vaer opmaerksom pa, at de marke farver bliver lysere, ved
formning.

e 19.5 Pladerne bgr normalt opvarmes i 15 til 30 minutter. Opvarmningstiden kan

variere fra batch til batch. Fraesning af bagsiden i omradet, der skal formes,
kan resultere i kortere opvarmningstid og mindre radius. Fig. 1.

19.6 Nar hele emnet er opvarmet, tag emnet direkte fra ovnen til formen Fig. 2
;?522 . Positiv og negativ form er pakreevet. Giv det afkglende HI-
MACS mulighed for at "krympe” i afkglingsprocessenen.

19.7 Lad pladen blive i formen indtil pladen er kglet af, til mindst ca. 60°C,
(typisk20—40minutter, afhaengig af formmaterialet). Bzer altid

ataw&e varmebeskyttende handsker ved denne opgave.

19.8 Forsgg aldrig nogen form for shock-afkeling, da det kan tilfgje materialet
stress.

19.9 Forsgg pa at bgje HI-MACS®ved lavere temperaturer eller forkorte
Sluttrin opvarmningscyklerne vil ofte resultere | hvidfarvning eller brud.

19.10 Normal slibning og finish af den bgjede kant kan udfgres sa snart
temperaturen er falde til normal rum temperatur.

Yderligere
information:
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Brug & Pleje

HI-MACS, nem vedligeholdelse

HI-MACS er slidsteerkt og meget modstandsdygtigt overfor pletter
og derfor nemt at vedligeholde. Vi vil gerne give dig nogle fa tips
og tricks til pleje og vedligeholdelse af dit produkt, sa du kan nyde
dets enestaende kvalitet i mange ar fremover.

Generelle daglige pletter

HI-MACS er et homogent materiale. Eftersom det ingen porer har, kan
du nemt og hurtigt renggre det med en fugtig klud eller svamp og et mildt
rengaringsmiddel. Du kan ogsa anvende et universalskuremiddel pa alle
matte overflader. Det er ligeledes gavnligt at renggre overfladerne
lejlighedsvis med skuremiddel eller en vad svamp for at bibeholde den
jeevne overflade pa dit produkt

Vanskelige/Genstridige pletter

Genstridige pletter, forarsaget af kraftigt farvende madvarer, te eller juice
kan nemt fjernes ved brug af blegemiddel (efterlad dog ikke blegemidlet i
kontakt med den plettede overflade i mere end fem minutter). Rengar
overfalden med et universalrenggringsmiddel og skyl efter med vand. Du
kan ogsa anvende skuremiddel pa matte overflader. Neglelak kan nemt
fiernes med neglelakfjerne (acetone fri) eller skuremiddel.

Agressive renggringsmidler

Flere rengaringsmidler indeholder oplgsningsmidler, sésom metylen
klorid og acetone. Du bgr undga at anvende disse pa HI-MACS
overflader. Skulle syreholdige renggringsmidler ved et uheld komme i
kontakt med materialet, kan du som en sikkerhedsforanstaltning rense
overfladen med saebeholdigt vand for at undga misfarvning.

Varme genstande

Varme gryder, pander eller fade som kommer direkte fra ovnen eller
komfuret, bar ikke placeres direkte pa HI-MACS overfladen. Benyt
derimod en varmebrik eller lignende for at undga skade pé dit produkt.
Hvis du heelder kogende veeske ned i en HI-MACS vask eller bassin, sa
bar du samtidig lade det kolde vand lgbe, for at undga chock pavirkning
af materialet.

Breendemeerker

Mindre breendemaerker eller nikotinpletter kan nemt fjernes med enten
skuremiddel eller slibesvampe. Giver dette et mat udsende, kan du nemt
fa glansen tilbage ved anvendelse af en skuresvamp.

Skarpe genstande

HI-MACS modstar problemfrit hverdagens slitage, dog kan spidse og
skarpe genstande forarsage maerker og ridser pa HI-MACS overfladen.
Du kan udbedre mindre ridser uden stort besvaer, men vi anbefaler
professionel service for iseer dybere maerker og ridser.
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Garanti

HI-MACS® 15 ARS BEGR/ANSET INSTALLATIONSGARANTIBETINGELSER

Installed Warranty @ LG Hausys

Denne begraensede garanti daekker alle HI-MACS® produkter fremstillet og/eller markedsfart af
LG Hausys Europe.Garantien deekker ogsa feerdige produkter, nér de er fabrikeret og installeret
af et medlem af HI-MACS®Quality Club. LG Hausys Europe garanterer ejeren af en HI-
MACS®installation udfgrt falgende anvendelses-, fabrikations- og
installationsretningslinjer udgivet af LG Hausys Europe for HI-MACS®, at det vil, reparere
eller udskifte HI-MACS?®, hvis produktet ikke holder det lovede pa grund af hvilkensom
helst fremstillingsfejl i lgbet af de farst 15 ar efter installationen. LG Hausys Europe vil |
det tilfelde daekke omkostningerne forbundet med installation, transport og fabrikation
udover materialet.

Den originale kabers garanti kan overfgres til den neeste ejer.Kvitteringen for kabet eller
anden documentation for datoen for det originale kab fra et af medlemmer af vores HI-
MACS® Quality Club vil blive afkreevet far garantiservice ydes.| tilfeelde af at
ovennavnte dokumentation ikke kan fremskaffes, kan garantien ikke gares geeldende.

YEAR

Denne garanti geelder ikke for skader forarsaget af felgende tilfeelde:

1. Fejlbeheeftet fabrikationoginstallationafditHI-MACS®:
~ fabrikation og installation ikke udfert af et HI-MACS® Quality Club medlem;
= undladelse ved efterfalgning af de anbefalede procedurer i anvendelses-, fabrikations-
og installationsretningslinjer (plader 6 mm il lodret anvendelse, 9 mm til vandret
anvendelse uden varmekilde og 12 mm plader til vandret anvendelse med varmekilde
eller mere strukturel statte);
- fejlagtig eller upassende installation, inklusiv samling (der skal kun bruges HI-MACS® lim);

= en uautoriseret modificering af installationen.

2. Fejl ved anvendelse af HI-MACS®retningslinjer for Brug & Pleje inklusiv:

= upassende eller forkertgenerelvedligeholdelse;

- harde kemikalier eller fysiske og selvfpaferte skader painstallationen;

« udseettelse for overdreven varme pa grund af direkte varme (f.eks. varme gryder og pander
sat pa overfladen ubeskyttet overflade uden bordskaner) eller p& grund af en darlig
varmeisolering (f.eks. for kogreplader, vandbade, etc.);

< haelden kogende vaesker i HI-MACS® forme uden ogsa at lade den kolde hane lgbe samtidigt;

« force majeure.
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HI-MACS®farver og HI-MACS® gloss finish

HI-MACS® basismaterialet er det samme for alle farver, men det er vigtigt at bemaerke, at
markere og steerkere pigmenterede farver vil vise stav, ridser, slaringer, meaerker efter
hérdt vand og anden almindelig slitage vaesentligt tydeligere end lysere farvetoner.
derfor er farver maerket med en * mindre egnede til anvendelser, der er udsat for
omfattende overfladekontakt s& som eksempelvis bordplader placeret pa staerkt
trafikerede steder. Ansvarsfraskrevne farver (naevnt med en *ibrochure og pa
www.himacs.eu) er ikke deekket af naerveerende garanti.

P& grund af Marmo farvernes specifikke egenskaber, som har en aret effekt, skal der
tages seerlige hensyn ved sammenfgjning og brug af buede kulkehllister. Aredannelsen
kan variere fra plade til plade.

Anvendelse af upassende gloss finish til den endelige slutorugsformal vil (som naevnt |
farvebrochuren eller enhver anden HI-MACS® dokumentation) ikke veere deekket af

denne garanti.

DecoBowl|™ og DecoTray™ er ikke laengere deekket af den 15-arige begraensede
installationsgaranti fra og med den 01.01.2008 og DecoSink fra og med den

01.06.2006.

Alle stabte vaske, kar og bassiner solgt af LG Hausys Europe er daekket af nservaerende garanti.

HI-MACS®reparationer eller udskiftninger under denne garanti skal udfares af et
medlem af HI-MACS®Quality Club..

Denne garanti geelder indtil den erstattes kun for installationer:

udfert efter den01.09.2003i Europa; Forethvert andet sted, kontakt venligst LG Hausys Europe.
udfert af et medlem af HI-MACS® Quality Club;

installationer, som ikke er blevet flyttet fra deres oprindelige placering;

installationer, som er behgrigt vedligeholdt og brugt under iagttagelse af retningslinjerne for
Brug & Pleje.

LG Hausys Europe's forpligtelse sammen med HI-MACS® Quality Club medlemmer er
begreenset udelukkende til reparation eller udskiftning af de kabte produkter, inklusiv
rimelige og ngdvendige lgnomkostninger, nar reklamationen er acceptabel indenfor
garantibetingelserne. Hvis HI-MACS®ikke er i stand til at reparere eller udskifte et defekt
produkt, alt afhaengigt af tilfeeldet, LG Hausys Europe forpligter sig til indenfor en rimelig
tidsramme efter accept af reklamationen at erstatte kabsprisen for HI-MACS® materialet,
hvis kunden returnerer det defekte materiale til LG Hausys Europeeller det pageeldende
HI-MACS®Quality Club medlem.

Ingen udtrykkelige eller implicitte garantier for salgbarhed eller egnethed til et bestemt
formél gives af denne garanti bortset fra de, der udtrykkeligt neevnes heri. Under ingen
omsteendigheder vil LG Hausys Europe veere ansvarlig for enhver form for tab eller skade
forarsaget af kab, brug eller manglende evne til at bruge dette produkt eller for enhver
speciel, indirekte, haendelig skade eller fglgeskader.

Denne garanti giver kaber specifikke juridiske rettigheder. Der kan ogsa komme andre
rettigheder pa tale, som kan variere fra land til land.
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10.  Forat opnd ydelser udfra denne garanti, kontakt venligst direkte den kilde, hvorfra du har
kabt din HI-MACS®Natural Acrylic Stone™. Vores HI-MACS® Quality Club medlem vil
evaluere din reklamation, og nar den er accepteret, udvikle en praktisk og tilfredsstillende
lzsning. Med hensyn til ethvert yderligere spargsmal angaende naervaerende garanti kan du
kontakte LG Hausys Europe ved at skrive til falgende adresse:

LG Hausys Europe GmbH
Frankfurtam Main,Lancy Branch
HI-MACS® - Warranty Department
Avenue des Morgines 12

1213 Petit-Lancy, Geneva Schweiz

Anfar venligst din navn, adresse, tIf./fax nr. og e-mailialkorrespondance sammen med din
kabskvittering. Vi vil besvare alle forespargsler indenfor 30 arbejdsdage.

11.  Den narveerende 15-ars begreensede installationsgaranti for HI-MACS® fra LG Hausys
Europe er underlagt schweizisk lovgivning. Enhver uoverensstemmelse med hensyn til
neerveerende 15-ars begraensede installationsgaranti, dens tolkning eller dens udmgntning
falder udelukkende ind under retsinstanserne i kanton Geneve, Schweiz kompetence.

12.  HI-MACSefarver er saerligt egnede til udendgrsanvendelser pa grund af deres gode

modstandsdygtighed overfor UV-straling. Deres farve-bevarelse garanteres i 5 &r med en

tolerance pAAE3til AE4 alt efter farven:

For AE3: S02 Almond, S09 Cream, S28 Alpine White, G34 Arctic Granite,

(38 Sea Oat Quartz, G48 Beach Sand

For A E4: G02 Grey Sand, G04 White Quartz, GO5 White Granite, G30 Ivory Quartz,

S302 Opal, S33 Nordic White, S34 Diamond White, S29 lvory White

Kvalitet og miljgansvarlighed
Alle HI-MACS® produkter er fremstillet efter ISO9001 kvalitetsprocedurer for
systemer og processer,samt|SO 14001 miljgbeskyttelsesstandarder.

®HI-MACS er et registreret varemzerke tilhgrende LG Hausystil detss naturlige akrylstensmateriale.
©Copyright November 2015
LG Hausys GmbH, Geneva, Switzerland.
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Europeeisk hovedkontor:
LG Hausys Europe GmbH
Lyoner Str. 15

60528 Frankfurt

Germany

tlf.: +49(0)69 583029 463
fax: +49(0)6966113506
www.himacs.eu.

(o Cl) @ T4 ISSFA

Hovedkontor: LG Hausys, Ltd.

One IFC Building 23F

10 Gookjegeumyoong-Ro, Yeongdeunngpo-Gu,
Seoul, 150-876, Korea

tif.: +82(0)2 3773-3500, 7315

fax: +82(0)2 3773-7972

@ LG Hausys
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